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 فرصتی برای ارتباط
 بزرگان فولاد ایران

ش��رکت فولاد هرمزگان از س��ال ۱۳۹۸ تاکنون 2 کنفرانس موف��ق بین المللی در حوزه 
فولادس��ازی و ریخته گری م��داوم برگزار کرده اس��ت. 2 کنفرانس قبلی ف��ولاد هرمزگان 
با هدف فراهم کردن فضای مناس��بی برای دریافت و انتش��ار دس��تاوردهای نو، شناسایی 
راه حل هایی برای مس��ائل مشترک صنعت فولاد، تبادل اندیشه صاحبان نظر در این صنعت 
و تحت تاثیر قرار دادن صنعت فولاد برگزار ش��د. سومین کنفرانس بین المللی فولادسازی و 
ریخته گری مداوم از روز ۳ الی ۴ بهمن ۱۴۰2 در حال برگزاری اس��ت. در ادامه نگاهی به 

2 دوره قبل این کنفرانس می اندازیم.

 امكان صادرات برق براي
 تجدیدپذیرها فراهم شد 

وزیر نیرو از امكان اتصال برق بین ایران و ترکیه و از آن طریق با اتحادیه اروپا خبر داد 
و گفت: تولیدکنندگان برق تجدیدپذیر هم مي توانند برق صادر کنند.

 علي اکب��ر محرابیان در مراس��م افتت��اح نوزدهمین نمایش��گاه بین المللي صنعت آب و 
س��یزدهمین نمایش��گاه بین المللي انرژي هاي تجدیدپذیر با بی��ان اینكه خطوط لازم بین 
ایران و ترکیه احداث ش��ده و آزمایش هاي لازم را با موفقیت انجام داده است، اظهار کرد: 
از ای��ن به بعد امكان صادرات برق ایران به ب��ازار ترکیه و از آن طریق اتحادیه اروپا فراهم 

شده است.

اقتصاد ناکارآمد برآیند 
مصرف انرژی کلان

ش��دت مصرف انرژی، معی��اری از ناکارآمدی 
اقتصادی یک کش��ور اس��ت که به عنوان واحد 
انرژی ب��رای هر واح��د تولید ناخال��ص داخلی 
محاس��به می ش��ود. ب��رای ای��ن اندازه گیری از 
واحدهای مختلفی استفاده می شود. مثلا یک یا 
ه��زار یا یک میلیون دلار ب��ه عنوان واحد تولید 
ناخالص داخلی و معادل یک بش��كه نفت خام یا 
۱۰۰۰Btu، ی��ا کیلوژول به عنوان واحد مصرف 
انرژی. ش��دت مصرف انرژی ب��الا بیانگر قیمت 
ی��ا هزینه بالای تبدیل ان��رژی به تولید ناخالص 
داخلی اس��ت و متقابلا شدت مصرف کم انرژی 
بیانگ��ر قیمت ی��ا هزینه پایین ت��ر تبدیل انرژی 
به تولید ناخالص داخلی در یک کش��ور اس��ت. 
همچنین ش��دت مص��رف انرژی ب��الا به معنای 
س��رانه بالای تولید صنعتی به عنوان بخش��ی از 
تولید ناخالص داخلی است و کشورهایی با شدت 
مصرف کم انرژی نشان دهنده اقتصاد متمرکز به 

نیروی کار هستند.

74

7

اولین روزنامه تخصصی معدن  و صنایع معدنی ایران

یادداشت ها

تیتر روز

چالش های اساسی
پیش روی 

فولادسازان
2

چالش های اساسی
پیش روی 

فولادسازان
2

کاهش سهمیه یا 
گراني بنزین

7

 عدم  قطعیت 
در بورس

7

روزگار معدن  از کنفرانس بین المللی فولادسازی و 
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IMI-۱۰۰ فکور صنعت در بین برترین های رتبه بندی
* رتبه اول شرکت های پیمانكار کشور

     * رتبه 63 در بین 500 شرکت برتر ایران 
»4 پله صعودنسبت به سال قبل«

شرکت مهندسی فكور صنعت تهران با 
کسب رتبه اول در شاخص  شرکت های 
پیمانكار ایران )ف��روش و بازده فروش( 
ه��م چنین با کس��ب رتب��ه 6۳ )۴ پله 
س��عود نس��بت به رتبه پارسال( در بین 
5۰۰ ش��رکت برتر کش��ور قرار گرفت و 
موفق به دریافت لوح تقدیر این همایش 

شد. 
بیست و شش��مین  گ��زارش صمت،  به 
همایش شرکت های برتر ایران، با حضور 
مهندی علی آبادی وزیر صنعت، معدن و 
تج��ارت، وزیر اقتصاد، معاون وزیر صمت 
و رئی��س هیات عامل ایمی��درو، مقامات 
اقتص��ادی و صنعت��ی کش��ور، مدی��ران 
ای��ران، صاحب نظران  برتر  ش��رکت های 
اقتصادی و صنعتی و اصحاب رس��انه در 

مرکز همایش های بین المللی صداوسیما، برگزار شد. 
در ای��ن همایش، ضمن اعلام مهم ترین نتایج رتبه  بندی 5۰۰ ش��رکت بزرگ کش��ور و ارائه گزارش��ی از وضعیت رش��ته های مختلف 

کسب و کار، از شرکت های پیشروی منتخب بر اساس روند رشد چهارساله اخیر، تقدیر به عمل آمد. 
براس��اس گزارش گروه کارشناس��ی رتبه بندی IMI-۱۰۰ و نتایج به دس��ت آمده از رتبه بندی سال ۱۴۰2، از میان 5۰۰ شرکت بزرگ 
کشور، شرکت مهندسی فكور صنعت در این همایش رتبه یک از نظر شاخص شرکت های پیمانكار و رتبه 6۳ در بین 5۰۰ شرکت بزرگ 

کشور قرار گرفت.
گفتنی است در این همایش محمدوحید شیخ زاده مدیر عامل شرکت فكور صنعت نیز مورد تقدیر قرار گرفت.

 کنفرانس فولادسازی و ریخته گری
عامل پیشرفت فولاد هرمزگان



خسارت ۵/۱ میلیارد دلاری قطعی گاز به صنایع فولادی

عقب ماندگی صادرات فولاد ایران با تصمیمات خلق الساعه

بهمن آرمان مدیر اس��بق فولاد مبارکه با اش��اره به ضررهایی 
ک��ه قطعی گاز ب��ه صنایع فولادی وارد م��ی کند، گفت: قیمت 
گاز طبیعی صنایع به ۴/۱۶ س��نت در هر دلار رسیده است؛ در 
صورتی که میانگین آن در منطقه خلیج فارس و ش��مال آفریقا 

دو و نیم سنت است.
ط��ی س��ال های اخیر یک��ی از چالش های اصل��ی که صنایع 
مختلف از جمل��ه فولاد درگیر آن بودند، بحث ناترازی ش��دید 
ان��رژی بوده که منجر به تحمیل ض��رر زیادی به تولیدکننده ها 
شده است. این در حالی است که صنعت فولاد وابستگی زیادی 
به گاز داشته و این صنعت بر مبنای ذخایر ارزان انرژی در واقع 
ش��روع به توس��عه کرد، اما در حال حاضر این مزیت نه تنها کم 
رنگ ش��ده بلکه تبدیل به یک معضل بزرگ برای کارخانه داران 
شده و از س��وی دیگر با توجه به سرمایه گذاری های انجام نشده 
در صنعت برق و گاز ظرف سال های گذشته، ترمز توسعه صنایع 

نیز روز به روز بیشتر کشیده می شود. 
در این رابطه بهمن آرمان اس��تاد دانش��گاه و کارشناس ارشد 
مس��ائل اقتصادی در گفت وگو با آهن نیوز، مسئله کمبود گاز در 
ایران را بسیار پرسش برانگیز عنوان کرده و گفت: چگونه ممکن 
اس��ت کشوری که حتی به نظر می رس��د ذخایر گازی آن بیش 
از روس��یه است و در مقام نخست دنیا در بخش گاز است، قادر 

نیست گاز مورد نیاز مردم و صنایع خود را تأمین کند؟!
وی با این مقدمه که یک زمانی در اواخر دهه ۶۰، ایران توان 
تامین حتی ۶۰۰ مگاوات برق را در  ش��بکه ملی نداش��ت اما با 
تدبیر درس��ت دولت در دوره سازندگی، با احداث ۴ سدِ کارون 

۳ و ۴، مس��جد سلیمان و گتوند، توان تامین ۷۰۰ مگاوات برق 
و تزریق آن به ش��بکه ملی را پیدا کرد، به تش��ریح این موضوع 
پرداخت. این کارش��ناس ارشد مس��ائل اقتصادی در این راستا 
با اظهار تاس��ف از این که از نیمه های دوران ریاس��ت جمهوری 
خاتمی، دیگر برنامه توسعه اقتصادی در اولویت نخست دولت ها 
نبود، بیان کرد: در حال حاضر کش��ور به مرحله ای رس��یده که 
وزارت نی��رو، ش��رکت های تولیدکننده ف��ولاد را وادار به ایجاد 
نیروگاه ه��ای تامین انرژی کرده در حال��ی که هیچ کجای دنیا 

چنین درخواستی از کارخانه دار نمی شود.
آرم��ان در ادام��ه افزود: در واق��ع این موارد، خدماتی اس��ت 
ک��ه دولت یا بخش خصوص��ی فعال در این زمین��ه باید در آن 
س��رمایه گذاری کنند. به گفته وی اما در س��ال های اخیر بخش 
خصوصیِ س��اخت و تولید نیروگاه برق، ب��ا توانیر یا وزارت نیرو 
هیچ ق��رارداد جدیدی امضا نکرده چراک��ه توانیر توان پرداخت 
مطالبات آن ها را نداش��ته و ش��رکت خصوصی نیز برق را باید با 
قیمتی خریداری کند که صرفه اقتصادی ندارد بنابراین اقدام به 
س��رمایه گذاری نمی کند. به گفته این فعال اقتصادی، خیلی از 
هلدینگ های پتروشیمی طرح های توسعه خودشان را به حالت 
تعلی��ق درآورده اند؛ به دلیل اینکه ب��ا گازی که قیمت آن چهار 

برابر منطقه است چطور می توان تولید اقتصادی داشت؟
آرمان ریشه این مسئله را در شیوه سیاستگذاری ها دانست و 
افزود: برنامه مصرف طوری تنظیم شده که مصرف گاز در بخش 
خانگی به حد ۵۰۰ میلیون مترمکعب در روز رس��یده است که 
این، یک رقم وحشتناکی است. وی ادامه داد: این در حالی است 

که مصرف گاز در بخش صنایع پتروشیمی که بزرگترین صنعت 
ارزآور و گازب��ر اس��ت، از ۸۴ میلیون متر مکع��ب در روز تجاوز 
نمی کن��د یا در صنای��ع فولاد بیش��تر از ۳۵ میلیون مترمکعب 
در روز گاز مصرف نمی ش��ود. به گفت��ه این اقتصاددان، در هیچ 
کشوری دیده نشده که مصرف خانگی بیشتر از مصارف صنعتی 
ب��وده و قیم��ت گاز طبیعی صنایع به ۴/۱۶ س��نت در هر دلار 
رس��یده باشد در صورتی که میانگین آن در منطقه خلیج فارس 
و ش��مال آفریقا دو و نیم س��نت است در صورتی که در گذشته 
متناس��ب با نرم جهانی بود. این مدیر اس��بق ف��ولاد مبارکه در 
م��ورد گاز صنایع فولادی نیز تصریح کرد: تا پیش از این، هزینه 
انرژی ب��رای تولید هر تن فولاد خام در ایران در دو فولادس��از 
بزرگ یعنی مبارکه و فولاد خوزس��تان، تقریبا متناس��ب با نرخ 
آن در منطقه و حدود ۹ سنت در هر تن بود اما در حال حاضر 
به ۴/۱۶ س��نت برای تولید هر تن فولاد در ایران رس��یده است. 
یعن��ی تقریبا دو برابر آن چیزی ک��ه در منطقه وجود دارد. وی 
این محدودیت را در حالی ترمز توسعه فولاد دانست که صنعت 
فولاد ایران دارای مزیت های خوبی از جمله توان تولید بومی ۸۵ 
درصد قطعات یدکی آن و وجود صفر تا ۱۰۰ زنجیره تولید فولاد 
از مواد معدنی تا کالای نهایی در کشور، است. این در حالی است 
که تعداد زی��ادی از تولیدکننده های فولاد دنیا از جمله ژاپن با 
۹۳ میلی��ون تن و کره جنوبی ب��ا ۷۴ میلیون تن تولید فولاد یا 
بیش��تر کشورهای اروپایی واردکننده سنگ آهن مورد نیاز خود 
و وابسته و به کشورهای خارجی هستند.  این مدیر اسبق فولاد 
مبارکه در رابطه با سیاس��ت های اشتباه در زمینه برنامه انرژی 

کشور هشدار جدی داد و گفت: صحبت اخیر مدیرعامل شرکت 
مل��ی گاز ایران مبنی ب��ر این که اگر س��رمایه گذاری در پارس 
جنوب��ی انجام نگیرد، از ۴ س��ال دیگر، هر س��ال یک فاز پارس 
جنوبی را از دس��ت می دهیم، و این که در حال حاضر بدون گاز 
وارداتی از ترکمنس��تان، کشور فلج می ش��ود، یک فاجعه برای 
بخش انرژی اس��ت. به گفته این فعال اقتصادی در همین لحظه 
فق��ط ۱۸ میلیون مترمکعب گاز طبیعی که به آن گاز مش��عل 
گفته می ش��ود در خوزستان در حال س��وختن است، در حالی 
که در این ۴۴ سال می شد اقدام به طرح هایی مانند جمع آوری 
گاز هم��راهِ نفت یا فلر و تبدیل آن ب��ه گاز مایع و گوگردزدایی 
از آن کرده و وارد خط سراس��ری انرژی و تامین بخش��ی از آن 
ک��رد.  آرمان در رابطه با علل کاه��ش تدریجی توان تولید گاز 
در کش��ور در س��ال های اخیر اظهار کرد: این مس��ئله ریشه در 
مسائل سیاس��ی و روابط خارجی، نپذیرفتن FATF و نداشتن 
روابط سیاس��ی در فرآیند نقل و انتقال انرژی داش��ته که منجر 
ش��ده در حال حاضر به جای حل مسئله به شرکت های فولادی 
اعلام کنند که باید در بخش گاز، معدن، آب س��رمایه گذاری و 
برای برق نیروگاه بسازند.  این کارشناس ارشد اقتصادی معتقد 
اس��ت: با این تفاس��یر دولت باری که باید خود تحمل کند را بر 
دوش مردم نهاده چرا که پتروشیمی و فولاد، شرکت های بزرگ 
فعال در بازار سرمایه هستن که مردم سهادار اصلی آن ها است. 
بنابراین طبق برآورد محافل بین المللی این قطعی گازی ضرری 
در حدود ی��ک و نیم میلیارد دلاری خس��ارت به صنعت فولاد 

ایران وارد کرده که در اصل زیان آن به مردم می رسد.

مدیرعام��ل گروه صنعتی ف��ولاد بهمن گفت: وضعیت به گونه ای ش��ده که به نظر 
می رس��د وزارت صم��ت که مخفف صنع��ت، معدن و تجارت اس��ت، با بخش صنعت 
مش��کل دارد و به همین دلیل، بس��یاری از صنعتگران از شرایط فعلی خود ناراحت و 

ناامید هستند.
بهمن احمدی در گفتگو با فولادبان با اشاره به موانع و مشکلات موجود در صنعت 
ف��ولاد ای��ران بیان کرد: با توجه به ش��رایطی که امروزه در فولاد کش��ور وجود دارد، 
می توان گفت تداوم تولید برای فولادس��ازان دردس��ر دارد. وضعیت به گونه ای ش��ده 
که به نظر می رس��د وزارت صمت که مخفف صنعت، معدن و تجارت اس��ت، با بخش 
صنعت مش��کل دارد و به همین دلیل، بس��یاری از صنعتگران از ش��رایط فعلی خود 

ناراحت و ناامید هستند.
وی در ادام��ه اضافه ک��رد: همچنین امروزه تولیدکنندگان صنعت فولاد کش��ور با 
توج��ه به منابعی که در اختی��ار دارند، می توانند با فناوری ب��ه روز به ظرفیت تولید 
چندبرابری برس��ند؛ البته به ش��رط آن که مسئولان، مس��یر پیشرفت فولاد را هموار 

کرده و حمایت های لازم را انجام دهند.
مدیرعام��ل گروه صنعتی ف��ولاد بهمن تصریح کرد: از س��وی دیگر، می توان گفت 
تعداد کارخانجات صنعتی مانند پتروش��یمی، نساجی، فولاد، لوازم خانگی و سایر آنها 
در تمام کش��ور به یک هزار کارخانه نمی رس��د. همچنین به دلیل اینکه صدای مردم 
برای کاهش انرژی بلند نش��ود، اولین جایی که گاز و برق آن قطع می ش��ود، صنایع 

فولادسازی است.
به گفته احمدی، در حال حاضر امکانات زیادی در کش��ور برای پیش��رفت و بهبود 
صنای��ع به وی��ژه صنعت فولاد وجود دارد؛ اما به دلیل سیاس��ت هایی که دولت پیش 

گرفته، قابل استفاده نیستند.
وی با اشاره به اینکه نداشتن برنامه ریزی و تصمیمات خلق الساعه و غیر کارشناسی 
باعث عقب ماندگی در صادرات فولاد ش��د، خاطرنش��ان کرد: ضم��ن اینکه در فولاد 
صنعتی کش��ور، کمتر از ۵۰ درصد مصرف به ثبت رس��یده اس��ت؛ چرا که در تولید 
این بخش عملکرد ضعیفی داشتیم. در واقع تناژ تولید این حوزه زیاد نیست و میزان 

مصرف حتی به یک میلیون تن هم نمی رسد.
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معاون هماهنگی امور عمرانی اس��تاندار خراس��ان جنوبی گفت: از محل مس��ئولیت 
های اجتماعی معادن می توانیم برخی از مشکلات حوزه اجتماعی استان را حل کنیم.
عباس زاده در شش��مین جلس��ه ش��ورای معادن استان با اش��اره به اینکه پرداخت 
مسئولیت اجتماعی معادن استان باید ساماندهی شود، گفت: معادن از محل مسئولیت 

اجتماعی خودشان در استان هزینه های می کنند که باید ساماندهی شود..
وی با اشاره به اینکه اولویت استفاده از ظرفیت های مسئولیت اجتماعی برای دستگاه 
هایی اس��ت که عضو شورای معادن هس��تند، افزود: در زمینه ساخت مدارس، خوابگاه 
های دانش��جویی، آبرسانی و مس��کن محرومان در استان نیاز هایی داریم که معادن از 
محل مس��ئولیت اجتماعی خودش��ان می توانند ورود پیدا کنند.معاون هماهنگی امور 
عمرانی اس��تاندار گفت: باید لیس��ت پروژه ها و نیازهای اس��تان برای اس��تفاده از این 

ظرفیت تهیه شود و برخی از مشکلات حوزه اجتماعی استان را رفع کنیم. 
عباس زاده با بیان اینکه نباید ساده و کم اهمیت از کنار ظرفیت غنی معادن استان 
بگذریم، افزود: معادن از پیش��ران های اقتصادی خراسان جنوبی است که باید بیش از 
گذش��ته از این ظرفیت استفاده کنیم. مدیر کل صنعت، معدن و تجارت استان هم در 

این جلسه گفت: معادن به عنوان مزیت اقتصادی باید در استان فعال شوند.
آریا فر افزود: برخی از معادن در اس��تان بیش��تر از ظرفیتهای قانونی خود در بحث 
مس��ئولیت های اجتماعی خدمات رسانی کردند اما چون اطلاع رسانی انجام نشده این 

مسئولیت اجتماعی شان دیده نشده است و مردم آگاهی ندارند.
وی با اشاره به پرداخت حقوق دولتی معادن استان گفت: سال گذشته سهم خراسان 
جنوبی از محل حقوق معادن ۸۸۰ میلیارد ریال بوده که باید ۱۵ درصد آن به اس��تان 

پرداخت می ش��د اما س��ازمان مدیریت و برنامه ریزی ۳۰ درصد این سهم ۱۵ درصدی 
را پرداخت کرده اس��ت. آریافر افزود: معادن خراسان جنوبی سال گذشته ۸۰۰ میلیارد 
ریال از محل مس��ئولیت اجتماعی خود در استان هزینه کردند که باید این هزینه ها با 

محوریت اداره  کل صنعت، معدن و تجارت ساماندهی شود.
وی با اش��اره به پیش رو بودن ایام دهه فجر گفت: امس��ال در حوزه صنعت و معدن 
۱۷ طرح معدنی و صنعتی افتتاح و کلنگ زنی می ش��ود که ارزش این طرح ها ۵ هزار 
۳۵۷ میلیارد تومان اس��ت و برای دو هزار نفر هم با اس��تفاده از این طرح ها اش��تغال 

ایجاد خواهد شد.
در این جلسه همچنین با محاسبه حقوق دولتی سه معدن از معادن استان بر اساس 

میزان استخراج واقعی موافقت شد.

عدم توازن فولاد در ۱۴۰۲
گروه خبر

امس��ال تولید محص��ولات فولادی هی��چ تغییری 
نکرده و صادرات تنها ۸/۰ درصد افزایش داشته است. 
بنابراین کارنامه فولاد در ۹ ماهه س��ال جاری چندان 
خوشایند نیست. متاسفانه صنعت فولاد همچون دیگر 
صنای��ع با انواع چالش ها و موانع در روند تولید و بازار 
مواجه شده، تا جایی که این عرصه با مشکلات مالی، 
ضع��ف مدیری��ت و تحریم ها دس��ت و پنجه نرم کرده 
است، اما مس��اله این اس��ت که این دغدغه ها نه تنها 
خود ف��ولاد، بلکه صنایع وابس��ته مرتبط را نیز تحت 

تاثیر قرار داده است.
در این بین یکی از مواردی که کلیدی دیده می شود 
بح��ث دخالت دول��ت در روند طبیعی ب��ازار و اعمال 
عوارض صادراتی اس��ت. طوری که در تابستان یک بار 
این مس��اله مطرح و با انتقاد شدید معدنی ها لغو شد، 
اما دوباره پاییز س��ال جاری موضوع دوباره داغ شد و 

مورد تاکید دولت قرار گرفت.
حالا مس��وولان بی توجه به نظ��ر فعالان معدنی در 
ح��ال دریافت عوارض صادراتی آن ه��م با میزان بالا 
هس��تند. با توجه به اینکه کشورهای دیگر به توسعه 
اقتص��ادی و مع��ادن خ��ود توجه می کنن��د و هر روز 
توس��عه های فولادی خود را اجرا می کنند، در نتیجه 
می توان گفت چنی��ن اتفاقی قطعا زنگ خطری برای 

بازار فولاد ایران محسوب می شود.
امروزه س��رمایه گذاری بسیار س��نگینی در صنعت 
فولاد ایران انجام شده است که به توجه بیشتری برای 
رفع موانع نیاز دارد. بر همین اساس، می توان گفت تا 
چند وقت آینده راه برای صادرات صنایع معدنی ایران 
بسته خواهد ش��د. بنابراین باید در بخش تاب آوری و 
رقابت پذیری فولاد ایران به شدت کار کنیم تا با بهبود 

وضعیت به نتیجه مطلوبی برسیم
تولید ۲۴ میلیون تن شمش فولادی �

بررسی های آمار مربوط به تولید، مصرف و صادرات 
محصولات فولادی نش��ان می دهد در ۹ ماهه س��ال 
۱۴۰۲ بال��غ ب��ر ۲۴ میلیون و ۴۹۲ هزار تن ش��مش 
ف��ولادی )اس��لب، بیلت و بل��وم( تولید ش��ده که از 
این می��زان ۱۵ میلیون و ۳۲۶ ه��زار تن آن مختص 
بیلت وبلوم و ۹ میلیون و ۱۶۶ هزار تن مختص اسلب 

بوده است.
به این ترتیب در این بخش ش��اهد رشد ۶ درصدی 
تولید بیلت و بلوم و افت ۲ درصدی اس��لب نسبت به 
مدت مشابه پارسال هستیم. در مجموع تولید شمش 

فولادی ۳ درصد افزایش یافته است.
از ۲۴ میلی��ون و ۴۹۲ ه��زار تن ش��مش )اس��لب، 
بیلت و بلوم( تولیدش��ده، ۱۸ میلیون و ۸۷۴ هزار تن 

توس��ط مصرف کنندگان داخلی خریداری شده که به 
این ترتیب در ۹ ماهه امس��ال نس��بت به مدت مشابه 
پارسال مصرف ظاهری اسلب ۸ درصد کاهش و بیلت 

و بلوم ۹/۷ درصد افزایش یافته است.
در ای��ن م��دت ۵ میلیون و ۶۲۱ هزار تن ش��مش 
)اس��لب، بیلت و بلوم( صادر ش��ده که در مقایسه با ۹ 
ماهه پارسال در بخش بیلت و بلوم ۳ درصد افت و در 
بخش اسلب ۴۶/۶ درصد افزایش را شاهد بوده ایم. در 
بخ��ش کل مقاطع فولادی )تیرآهن، میلگرد، ناودانی، 
نبش��ی و سایر مقاطع( نیز ش��اهد تولید ۹ میلیون و 
۶۷۱ ه��زار تن محصول بودیم که نس��بت به ۹ ماهه 
پارس��ال با اف��ت ۰/۷ درصدی مواجه بوده اس��ت. به 
ص��ورت جزئی تر، از این میزان یک میلیون و ۲۸ هزار 
ت��ن مربوط به تیرآه��ن، ۷ میلی��ون و ۹۶۶ هزار تن 
مربوط به میلگ��رد و ۶۷۷ هزار تن مربوط به ناودانی، 
نبشی و سایر مقاطع می شود. در این بخش نیز تولید 
تیرآهن و ناودانی، نبش��ی و سایر مقاطع به ترتیب با 
رش��د ۱۰/۳ و ۶ درصدی و تولی��د میلگرد نیز با افت 

۲/۴ درصدی مواجه بوده است.
از ۹ میلی��ون و ۶۷۱ ه��زار ت��ن مقاط��ع ف��ولادی 
تولیدشده در ۹ ماهه نخست امسال، ۷ میلیون و ۶۰۱ 
هزار ت��ن آن در داخل مصرف ش��ده که کاهش ۱/۴ 

درصدی را نسبت به ۹ ماهه پارسال نشان می دهد.
از می��زان کل مقاطع طویل ف��ولادی مصرفی در ۹ 
ماهه امس��ال، ۹۰۱ هزار تن سهم تیرآهن، ۶ میلیون 
و ۱۵۵ هزار تن س��هم میلگرد و ۵۴۵ هزار تن س��هم 

نبش��ی، ناودانی و… بوده اس��ت که به ترتیب میزان 
مصرف ها نسبت به مدت مشابه پارسال برای تیرآهن 
۷/۴ درصد و برای نبش��ی، ناودان��ی و… ۱/۹ درصد 
افزایش و برای میلگرد ۲/۹ درصد کاهش یافته است. 
میزان صادرات کل مقاطع طویل فولادی در این مدت 
۲ میلیون و ۱۴۳ هزار تن بوده که در مقایسه با مدت 
مشابه پارسال افزایش ۰/۲ درصدی را نشان می دهد. 
مصرف ظاه��ری کل مقاطع تخت فولادی )ورق گرم، 
ورق سرد و ورق پوششدار( نیز در ۹ ماه نخست امسال 
نسبت به ۹ ماهه پارسال، ۶/۶ درصد بیشتر شده و از 
بال��غ ب��ر ۶ میلی��ون و ۸۶۰ هزار تن ب��ه ۷ میلیون و 
۳۱۵ هزار تن رسیده است. میزان صادرات نیز در این 
بخش ۳۳۴ هزار تن بوده که در مقایس��ه با پارس��ال 
۴/۴ درصد رشد را نشان می دهد. در این بخش شاهد 
واردات یک میلیون و ۱۶ هزار تن بوده ایم که نس��بت 
به ۹ ماهه پارسال ۸۳/۴ درصد رشد را نشان می دهد.

در مجم��وع در ۹ ماهه امس��ال تولی��د محصولات 
فولادی نیز مع��ادل ۱۶ میلیون و ۶۲۶ هزار تن ثبت 
ش��ده که ۱۵ میلیون و ۲۳۸ تن آن به مصرف داخلی 
اختصاص یافته است و بدین ترتیب نسبت به مصرف 
ظاهری آن در ۹ ماهه ۱۴۰۱، رشد ۳ درصدی مصرف 

را رقم زده است.
در مجم��وع ۲ میلی��ون و ۴۷۷ هزار تن محصولات 
فولادی صادر ش��ده که رش��د ۰/۸ درصدی را نشان 
می دهد. بر اس��اس این آمار، در ۹ ماهه امس��ال بالغ 
ب��ر ۲۸ میلی��ون و ۸۸ هزار تن آهن اس��فنجی تولید 

شده که در مقایسه با مدت مشابه پارسال ۶/۵ درصد 
افزایش یافته اس��ت؛ از این میزان ۲۶ میلیون و ۸۷۴ 
هزار تن در داخل مصرف ش��ده که بیانگر رش��د ۴/۴ 
درصدی اس��ت. می��زان صادرات آهن اس��فنجی یک 
میلیون و ۲۱۴ هزار تن بوده که در مقایسه با ۹ ماهه 

پارسال ۹۲۳/۷ درصد رشد را نشان می دهد.
تولید گندله س��نگ آهن نیز در ۹ ماهه امسال ۴۴ 
میلی��ون و ۸۴۳ هزار تن بوده ک��ه در قیاس با مدت 
مش��ابه پارسال افزایش ۱۰ درصدی را نشان می دهد. 
از این میزان س��هم مصرف داخلی ۳۷ میلیون و ۶۱۹ 
هزار تن بوده که نسبت به ۹ ماهه پارسال بیانگر رشد 

۱/۲ درصدی است.
میزان صادرات گندله سنگ آهن در ۹ ماهه امسال 
۷ میلی��ون و ۲۲۴ ه��زار ت��ن بوده که در مقایس��ه با 
مدت مش��ابه پارس��ال که ۳ میلیون و ۶۷۱ هزار تن 
بوده بیانگر رش��د ۹۷ درصدی است.در مجموع از نظر 
شاخص تولید، ورق پوششدار با ۱۱/۴ درصد بیشترین 
تولید را ثبت کرده اس��ت. از نظر مصرف ظاهری هم 
ورق پوشش��دار با ۱۸/۴ درصد در ص��در قرار دارد. از 
نظر صادرات نیز گندله سنگ آهن با ۹۷ درصد و آهن 
اس��فنجی با ۹۲/۷ درصد در صدر فهرست قرار دارند. 
از نظر شاخص واردات هم ورق سرد با ۱۸۸/۲ درصد 

بیشترین واردات را ثبت کرده است.
هفته رکودی ورق های فولادی در بورس  �

کالا
هفت��ه پایان��ی دی ماه ان��واع مختلف��ی از ورق های 

ف��ولادی در ب��ورس کالا عرضه ش��د و کاهش تقاضا 
نسبت به هفته های گذشته قیمت بعضی از انواع ورق 
را نزولی کرد. قیمت ورق گالوانیزه G ریزش شدیدی 
داش��ت ولی قیمت ورق قلع اندود نسبت به هفته  قبل 

ثابت ماند.
روز ش��نبه ورق گالوانیزه و ورق گ��رم خودرو روی 
تابل��و رفت. عرضه ورق گالوانیزه حدود ۶ هزار تن بود 
و تم��ام این مقدار با قیم��ت کیلویی ۴۰ هزار و ۷۴۴ 
تومان به فروش رس��ید. در مقابل از عرضه ۳۵ هزار و 
۹۰ تنی ورق گرم خودرو، ۳۰ هزار و ۴۷۰ تن ورق با 
قیمت کیلویی ۲۹ هزار و ۲۱۸ تومان به فروش رسید.

بازار ورق های خودرو در هفته پایانی دی ماه نسبت 
به هفته های قبل پرتقاضاتر بود. روز یکش��نبه عرضه 
خاصی نبود ولی روز دوشنبه ۳ هزار تن ورق گالوانیزه 
G عرضه ش��د و تمام این مقدار با قیمت هر کیلو ۳۹ 

هزار و ۵۶۴ تومان معامله شد.
سه ش��نبه ش��لوغ ترین روز عرضه ورق های فولادی 
در ب��ورس کالا بود. ورق س��رد B، ورق گرم B، ورق 
قلع اندود و ورق گالوانیزه G یکی پس از دیگری روی 
تابلو رفتند. ۱۰ هزار تن ورق س��رد B عرضه شد و در 
نهایت ۳ هزار و ۸۰۰ تن با قیمت هر کیلو ۳۳ هزار و 

۹۰۷ تومان به فروش رسید.
روز سه ش��نبه ورق گ��رم B پرتقاضاتر بود، چون از 
۸ ه��زار و ۶۴ تن عرض��ه، تمام این مق��دار با قیمت 
کیلویی ۲۳ هزار و ۲۲۸ تومان به فروش رسید. سپس 
 نوبت به ورق قلع اندود رس��ید ک��ه هفته کم تقاضایی 

داشت.
این هفت��ه صنایع فولاد توان آور آس��یا یک هزار و 
۴۰۰ ت��ن ورق قلع اندود عرضه ک��رد و تنها ۳۵۰ تن 
از این محصول با قیمت هر کیلوگرم ۵۹ هزار و ۵۰۰ 
تومان ف��روش رفت. قیمت ورق قلع اندود نس��بت به 
معامله قبل��ی تفاوتی نکرد، ولی س��طح پایین تقاضا 
ممکن اس��ت با کاهش قیم��ت ورق قلع اندود همراه 
شود. روز سه شنبه ورق خودرو چهارمحال و بختیاری، 
ف��ولاد تاراز چهارمحال و فولاد امیرکبیر در مجموع ۵ 
هزار و ۵۰۰ تن ورق گالوانیزه G در بورس کالا عرضه 
کردن��د و ۳ هزار و ۵۵۰ تن از آنها با متوس��ط قیمت 
کیلویی ۳۹ هزار و ۵۶۰ تومان به فروش رسید. قیمت 
ورق گالوانی��زه G در ط��ول دی ماه با ش��دت زیادی 

کاهشی بود.
قیم��ت ورق گالوانیزه G در طول یک ماه گذش��ته 
نزدیک به ۲/۳ درصد کاهش یافته است. در روز پایانی 
هفته نیز ۵ هزار تن ورق گرم فولاد اکسین خوزستان 
عرضه ش��د و تنها هزار و ۵۰۰ تن از آنها با متوس��ط 
قیمت کیلویی ۲۹ هزار و ۳۸ تومان به فروش رس��ید 
تا پرون��ده عرضه ورق های ف��ولادی در آخرین هفته 

دی ماه بسته شود.

خلق فرصت های جدید با استفاده از مسئولیت های اجتماعی معادن 

در چند ماه اخیر، ش��اهد بروز نخس��تین نشانه های ناترازی 
گاز، محدودی��ت در تامین انرژی صنای��ع و بروز تنش در بازار 
فولاد بودیم. پیش بینی می شود روزهای پرالتهاب بازار فولاد با 
ش��دت بیشتری ادامه یابد. تامین گاز فولادسازان در سال های 
اخیر به چالشی جدی برای فعالان این صنعت بدل شده است. 
این محدودیت از ناترازی تولید و مصرف گاز در ماه های س��رد 
س��ال نشأت می گیرد و روند فعالیت صنایع را تحت تاثیر منفی 
قرار می دهد. در ش��رایطی که یک واحد فولادی ناچار اس��ت 
ب��ا ۳۰ درصد ظرفیت خود، گاز مص��رف کند، در عمل فرآیند 
تولی��د آن محکوم  به شکس��ت خواهد ب��ود، چراکه در چنین 
ش��رایطی تنها باید به روشن نگاه  داش��تن کوره ها بسنده کرد 
و در چنین ش��رایطی تولید معنی ندارد، به این ترتیب از میزان 
تولید در این صنعت به ش��دت کاسته خواهد شد.افت تولید در 
شرایطی است که بسیاری از هزینه های تولید همچون دستمزد 
کارگران و... ثابت هس��تند. در نتیجه هزینه تمام ش��ده تولید 
افزایش خواهد یافت و به ازای آن، س��ودآوری صنایع کاس��ته 
خواهد ش��د. به طوردقیق مشخص نیس��ت این محدودیت ها تا 
چه زمانی ادامه دارد. اما باتوجه به سوء مدیریت ها نمی توان به 
رفع این مش��کلات در مدت زمان کوتاهی امید داشت. در واقع 
باید اقرار کرد که بخش بزرگی از این  دس��ت محدودیت ها در 
س��ایه بی تدبیری سیاست گذاران ایجاد شده و رفع آن زمانبر و 
به شدت نیازمند س��رمایه است. در چنین موقعیتی، واحدهای 
نورد محکوم  به افت سودآوری و حتی شکست خواهند بود. بازار 
فولاد به ش��کل سنتی در ماه های سرد سال با محدودیت تقاضا 
روبه رو می شود و همین افت تقاضا از شدت التهاب در این بازار 
به دلیل محدودیت انرژی کاسته است. در ادامه باید خاطرنشان 
ک��رد که نبود توازن می��ان عرضه و تقاضا و تن��ش در فرآیند 
تامین مواد اولیه صنایع پایین دستی فولاد، چالش دیگری است 
که روند فعالیت صنایع فولادی کش��ور را تحت تاثیر منفی قرار 
می دهد. در سال های اخیر و به دنبال رشد تورم افسارگسیخته 
در اقتصاد کش��ور، روند روزافزون بهای دلار و چسبندگی نرخ 
ف��ولاد و س��ایر محصولات فولادی به دلار، ش��اهد جهش های 
گاه وبیگاه به��ای انواع محصولات ف��ولادی بوده ایم. در چنین 
موقعیت��ی، به دنبال کاهش روزاف��زون ارزش پول ملی، فولاد و 
محصولات فولادی نیز حکم کالای سرمایه ای را پیدا می کنند. 
در واق��ع تقاضای غیرمصرفی ب��رای خرید فولاد و انواع مقاطع 
فولادی، علت اصلی بروز رقابت هیجانی برای خرید محصولاتی 
همچون اس��لب یا بیلت است. کمااینکه در هفته های گذشته، 
نرخ بیلت نیز فراتر از انتظار مصرف کنندگان واقعی رشد یافته 
است. میزان تولید انواع شمش فولادی در کشور به مراتب فراتر 
از نیاز بازار داخلی اس��ت و ش��کل گیری رقابت گسترده برای 
خرید این محصولات، منطقی نیست. بنابراین باید اقرار کرد که 
ص��دور مجوز خرید فولاد از بورس کالا برای عموم، عامل بروز 
این کمبود اس��ت، چراکه در درجه نخست، رقابت برای خرید 
مواد اولیه بیشتر می شود. در همین حال باتوجه به آنکه سقف 
خری��د برای این محص��ولات تعیین می ش��ود، تولیدکنندگان 
واقع��ی در تامین مواد اولیه خود با مش��کلاتی روبه رو خواهند 
ش��د. از جمله آنکه ناچار هس��تند مواد اولیه موردنیاز خود را 
از واحده��ای مختلفی خری��داری کنند و در هر خرید، کارمزد 
جداگان��ه ای را بپردازن��د. در همین حال، ناگزیرند بخش��ی از 
نی��از خود به م��واد اولیه را از واحدهایی در مس��افت های دور 
خری��داری کنند که هزینه حمل قابل توجهی را به آنها تحمیل 
خواه��د کرد. چنانچه اولویت خرید اس��لب یا بیلت فولادی یا 
هر ن��وع ماده اولی��ه ای، به مصرف کنن��دگان واقعی اختصاص 
یابد، این دس��ت مشکلات مرتفع خواهد ش��د. باتوجه به روند 
رو به رش��د بهای مواد اولیه واحدهای ن��وردی صادرات صرفه 
اقتص��ادی ندارد و از رونق خواهد افت��اد. کمااینکه در ماه های 
اخیر بازار خریدوفروش ما در س��طح بین المللی از رونق افتاده 
اس��ت. در چنین فضایی، تولید واحده��ای نوردی و همچنین 
فروش صادراتی آنها قربانی گران فروش��ی مواد اولیه می ش��ود.

راهکار مقابله با این شرایط مدیریت خرید فولاد در بورس کالا 
و ممانعت از خرید س��فته بازانه اس��ت. در ادامه انتظار می رود 
تکمیل زنجیره و تولید محصولات نهایی با ارزش افزوده بالا باید 
در اولویت سیاست های دولت قرار گیرد. در سال های گذشته، 
بخش بزرگ��ی از صادرات زنجیره فولاد کش��ور به محصولات 
حلقه ه��ای ابتدایی ای��ن زنجیره اختصاص  یافته اس��ت؛ یعنی 
همان محصولاتی که کش��ور در سال های آتی با کمبود شدید 
آنها مواجه خواهد ش��د. چنانچه اولوی��ت تولید به محصولات 
نهایی اختصاص یابد، امکان توس��عه صنعتی و اقتصادی کشور 

مهیا می شود و در مجموع به نفع اقتصاد ما خواهد بود.

علی محمد ابویی مهریزی  
فعال صنعت فولاد

یادداشت

افزایش ظرفیت تولید فولاد تا 
۸۰۰ هزار تن در اردبیل

رئیس س��ازمان صمت اس��تان اردبیل گفت: ظرفیت تولید 
فولاد تا ۸۰۰ هزار تن در س��ال آینده افزایش پیدا می کند تا 
علاوه بر تامین نیاز داخلی، بخشی از محصولات نیز با تدارک 

مناسب به کشورهای مختلف صادر شود.
مس��عود ایرانی با اع��لام خبر افزایش ظرفی��ت تولید فولاد 
در اس��تان اردبیل، اظهار داش��ت: در حال حاض��ر واحدهای 
فولادی اس��تان ظرفیت تولید ۴۰۰ هزار تن محصول را دارند 
و این ظرفیت در س��ال ۱۴۰۳ با توجه به صدور مجوز توسعه 

واحدهای موجود و جدید تا دو برابر افزایش می یابد.
وی افزود: افزایش ظرفیت تولید استان در این بخش نه تنها 
به نفع اش��تغال و جذب نیروهای فارغ التحصیل در رشته های 
صنعتی است بلکه فرصتی را فراهم می آورد تا بخشی از تامین 

نیاز بازار از طریق این واحدها انجام شود.
رئیس س��ازمان صمت اس��تان اردبیل، ضرورت تامین یک 
میلیون تن آهن اسفنجی را برای واحدهای تولید فولاد یادآور 
شد و گفت: تلاش ما بر این است که تا آخر سال آینده، واحد 
تولید اسفنجی در استان فعالیت خود را آغاز کند تا مواد اولیه 

کارخانجات تولید فولاد استان از این طریق تامین شود.
ایرانی خاطرنش��ان کرد: هیچ محدودیتی برای صدور مجوز 
ب��ه واحدهای جدید تولیدی فولاد وجود ندارد اما به تناس��ب 
ظرفی��ت تامی��ن مواد اولی��ه و تقویت زنجی��ره در این بخش 
مجوزها صادر می ش��ود که این امر نیز از طریق سامانه صدور 
ملی مجوزها انجام شده و به تناسب شرایط استان در خدمت 

سرمایه گذاران هستیم.

خبر

اخبار

چالش های اساسی
پیش روی فولادسازان
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در ابت��دای مراس��م، امیرحس��ین 
فتحی، دبیر عملی سومین کنفرانس 
فولادس��ازی و ریخته گ��ری م��داوم 
گفت: محورهای کنفرانس متناس��ب 
با علم روز دنیا اس��ت که در ۹ محور 
و ۲۹ زیرمحور برگزار می ش��ود. وی 
با بیان اینکه عمده مقالات در حوزه 
بهره وری  افزای��ش  و  محیط زیس��ت 

اس��ت، افزود: کارگاه های آموزشی در ارتباط با این موضوعات برگزار 
می شود که متخصصان داخلی و بین المللی اساتید آن هستند. 

فتحی گفت: ارزیابی مقالات با همکاری ۱۵ ش��رکت و ۱۴ دانشگاه 
و پارک علم و فناوری انجام  شده است.

عط��االله معروف خان��ی، مدیرعامل 
ف��ولاد هرم��زگان در آغاز س��ومین 
کنفرانس فولادس��ازی و ریخته گری 
م��داوم گفت: گرچه ش��ش ماهه اول 
سال مس��ئله برق و ش��ش ماهه دوم 
سال مس��ئله گاز را داریم؛ بااین حال، 
س��ال گذش��ته از ظرفی��ت اس��می 
عب��ور کردیم و ۳۲ رک��ورد را به ثبت 

رس��اندیم و افتخاراتی را برای فولاد هرمزگان ثبت کردیم؛ همه اینها 
مرهون تلاش های کارکنان و کارگران فولاد هرمزگان است.

وی با بیان اینکه امسال ثبت ۲۸ رکورد در همه حوزه های تولیدی 
و درآمدی داش��تیم، افزود: برگزاری کنفرانس علمی ریخته گری یک 
هم افزایی را ایجاد خواهد کرد تا ما از جدیدترین پیش��رفت های دنیا 
در حوزه فولاد بهره مند باش��یم. باتوجه به تلاش های نخبگان انتظار 

داریم با برنامه ریزی این کنفرانس جمع بندی خوبی داشته باشیم.
مدیرعام��ل فولاد هرمزگان گفت: با اس��تفاده از ای��ن هم افزایی و 
ارتباط های��ی که ایجاد می ش��ود و مق��الات و کارگاه هایی که برگزار 
می شود، از آخرین تکنولوژی روز دنیا مطلع و برخوردار خواهیم شد.

وی با بیان اینکه دومین کنفرانس در ۲ س��ال پیش برای ما آورده 
خوبی داش��ت، عنوان کرد: اگر امروز فولاد هرمزگان در همه حوزه ها 
پیشرو است، به دلیل دومین کنفرانس ریخته گری ۲ سال پیش است.

معروف خان��ی اظه��ار کرد: ام��روز اگر رکوردها پشت س��ر هم ثبت 
می ش��ود، حاصل استفاده از آخرین تکنولوژی های روز دنیا است. اگر 
پروژه مگامدول بالای ۳۰ درصد پیشرفت فیزیکی دارد، به این دلیل 
است که از تکنولوژی های روز دنیا استفاده  و سعی شده است، در این 

پروژه صرفه جویی و ذخیره انرژی صورت گیرد.
وی گفت: مقدمات تولید فولاد س��بز در ف��ولاد هرمزگان در حال 
انجام اس��ت. در این حوزه، فولاد هرمزگان قدم های خوبی برداش��ته 
است. مدیرعامل فولاد هرمزگان اظهار کرد: انتظار ما از کنفرانس سوم 
باتوجه به ارائه ۱۱۰مقاله و استقبال فولادسازان کشور و شرکت های 

دانش بنیان داخلی، موفقیت بیشتر از ۲ کنفرانس گذشته است.
معروف خان��ی تاکی��د ک��رد: به جای��ی خواهیم رس��ید ک��ه مرجع 
فناوری های روز دنیا خواهیم ش��د. در حال  حاضر، در فولاد هرمزگان 
باکیفیت تری��ن اس��لب )تختال( را تولی��د می کنیم و ام��روز به اروپا 
صادرات داریم که نتیجه برگزاری و بهره گیری از علم روز دنیا اس��ت. 
وی گفت: حاصل این کنفرانس برای همه صنعت کشور مفید خواهد 
بود تا از آخرین فناوری ها و تکنولوژی روز دنیا بهره مند باشیم و برای 

توسعه از آن استفاده کنیم.

در ادامه بهرام س��بحانی، رئیس انجم��ن تولیدکنندگان فولاد در آیین 
افتتاحیه س��ومین کنفرانس بین المللی فولادس��ازی و ریخته گری مداوم 
که به همت فولاد هرمزگان در حال برگزاری اس��ت، با بیان اینکه از اوایل 
دهه ۸۰ تاکنون تحولات زیادی را در صنعت فولاد ش��اهد هستیم، اظهار 
کرد: این تح��ولات در همه بخش ها از جمله کوره قوس ها، ریخته گری و 

… بوده است.
رئیس انجمن تولیدکنندگان فولاد گفت: امیدی به رفع محدودیت های 
حوزه فولاد نداریم و بهتر اس��ت به سمت تولید محصولات با ارزش افزوده 

بالا حرکت کنیم.
وی اف��زود: عم��ده ای��ن تح��ولات ریش��ه در برگ��زاری کنفرانس ها و 
همایش ه��ای تخصصی دارد، چراکه در این کنفرانس ه��ا، ایده های افراد 

مطرح می شود و در دستور کار قرار می گیرد.
رئیس انجمن تولیدکنندگان فولاد با بیان اینکه س��یر پیش��رفت انتها 
ن��دارد و هر روز مبحث جدیدی در این زمینه گش��وده می ش��ود، گفت: 
دوستان ما در گروه فولاد مبارکه و به ویژه فولادهرمزگان از این امر عقب 

نمانده و پیشرفت های خوبی داشته اند.
وی بااش��اره به تولید ۲ میلیارد تن ف��ولاد در جهان گفت: یک میلیارد 
تن از این محصول را کش��ور چین و یک میلیارد تن دیگر را کش��ورهای 
دیگر دنیا تولید می کنند، کشور ایران با ۳۰ میلیون تن تولید فولاد رتبه 

دهم جهان را دارد و چنانچه از ظرفیت های ایجادش��ده استفاده کنیم، به 
رتبه های بالاتری دست می یابیم.

سبحانی با بیان اینکه در سند چشم انداز کشور که ۱۸ سال پیش تدوین 
ش��ده، قرار بر این بود که در س��ال ۱۴۰۴ به ۵۵ میلیون تن تولید فولاد 
برس��یم، افزود: در این زمینه فولادس��ازان در همه بخش های خصوصی، 
دولت��ی و خصولتی گام های زیادی برداش��ته اند و خیل��ی با ظرفیت ۵۵ 
میلی��ون تنی فاصله ندارد، امروز به ظرفی��ت ۵۰ میلیون تن تولید فولاد 
رسیده ایم، اما از این ظرفیت ایجادشده امکان بهره برداری نداریم، ظرفیت 
مورداس��تفاده امروز ۳۰ میلیون تن و علت آن نیز کمبود انرژی در کشور 
اس��ت. وی با بیان اینکه در حال  حاضر ۱۳ میلیون تن از ۳۰ میلیون تن 
تولید فولاد کش��ور صادر می ش��ود، ادامه داد: برای ص��ادرات همین ۱۳ 
میلی��ون تن نیز با محدودیت ه��ای حمل ونقل ج��اده ای، ریلی و دریایی 
مواجهیم و این محدودیت ها اجازه نمی دهد از سرمایه گذاری انجام گرفته، 
استفاده لازم را ببریم و از سویی نیز، باید توجه داشت که هنوز دورنمای 

روشنی برای حل این مشکلات وجود ندارد.
رئی��س انجمن تولیدکنندگان فولاد با بی��ان اینکه فولاد هرمزگان با ۱ 
و ۶ میلی��ون تن ظرفیت می تواند فولاده��ای جدید تولید کند، گفت: در 
این شرایط بهره برداری و سرمایه گذاری باید در حوزه تولید محصولات با 

ارزش افزوده بالا توسعه یابد تا به سوددهی بالایی دست یابد.

وی تصری��ح کرد: باید توجه داش��ت 
ک��ه وزارت صم��ت مج��وز تولید ۱۰۰ 
میلی��ون تن ف��ولاد را ب��رای واحدهای 
جدی��د ف��ولادی صادر ک��رده و این در 
حال��ی اس��ت که اگ��ر ای��ن ظرفیت را 
ایجاد کنی��م، امکان بهره برداری نداریم. 
س��بحانی با بیان اینک��ه امیدی به رفع 

محدودیت های حوزه فولاد نداریم، گفت: مس��ائل زیست محیطی و رفتن 
به سمت تولید فولاد سبز در دستور کار است که امیدواریم فولاد هرمزگان 

به عنوان نخستین واحد به این رویا دست یابد.
وی تاکید کرد: ش��رایط اقلیمی و گرم ش��دن کره زمین، دنیا را مجبور 
به تولید محصولات س��بز می کند، امروز واردات به اروپا مش��مول تعرفه 
وارداتی س��نگینی به میزان دی اکسیدکربنی که برای تولید فولاد به وجود 
می آید، است که اقدام خوبی به شمار می رود و می تواند برای تحقق تولید 

فولاد سبز کمک کننده باشد.
رئیس انجمن تولیدکنندگان فولاد بااشاره به اینکه فولاد مسموم، فولاد 
ضد حقوق بشری تلقی می شود، گفت: باید توجه داشت که در حال  حاضر 
۷۳ درصد از فولاد دنیا به روش کوره بلند تولید می شود و امیدواریم که در 

کشور در حوزه فولاد سبز به موفقیت برسیم.

همچنی��ن محمدیاس��ر طیب نیا، مدیرعامل ش��رکت ف��ولاد مبارکه با 
ارس��ال پیامی به س��ومین کنفرانس بین المللی فولادسازی و ریخته گری 
مداوم برگزاری این کنفرانس را گامی اساس��ی در راستای تحقق اقتصاد 
دانش بنیان در صنعت فولاد عنوان کرد. این پیام توس��ط مشاور او در این 

همایش قرائت شد.
متن این پیام که توس��ط امیر مظاهری، مشاور مدیرعامل شرکت فولاد 

مبارکه قرائت شد، به شرح زیر است:
»صنعت فولاد کش��ور خوش��بختانه با همت و ت��لاش تولیدکنندگان و 
متولیان توانست در میان ۱۰ تولیدکننده برتر جهان قرار گیرد، این مهم 
با تلاش تولیدکنندگان و اجرای طرح های توسعه ای و برنامه ریزی متولیان 

حاصل شده است.

صنع��ت فولاد در گام دوم در حوزه ن��وآوری فعالیت های جدی را آغاز 
کرده و به دنبال آن در بخش نخس��ت بومی سازی شکل گرفت که این از 

افتخارات بزرگ صنعت فولاد است.
امروز در بخش دوم پرداختن به نوآوری های جدید و توس��عه تکنولوژی 
در دس��تور کار ما است. باتوجه به اهداف توسعه فولاد در جنوب کشور و 
همچنین تکنولوژی پیش��روی به کارگرفته شده در فولاد هرمزگان باید با 
هم افزایی بخش تولید با اهالی علم تکنولوژی س��ایر شرکت های فولادی 

را فراهم کنیم.
جای خرس��ندی اس��ت که فولاد هرم��زگان برای برگ��زاری کنفرانس 
بین المللی فولادسازی و ریخته گری مداوم پیشقدم شده و نتایج خوبی را 
از این طریق طی سال های گذشته به دست آورده است. باید توجه داشت 

ک��ه برگزاری این کنفرانس ها از س��وی 
تولیدکنندگان کشور، گامی اساسی در 
راس��تای تحقق اقتصاد دانش بنیان در 
صنعت ف��ولاد بوده که موردتاکید رهبر 
معظم انق��لاب و همه مس��ئولان نظام 

است.
از پیگیری همه زحمات همکارانم در 

فولاد هرمزگان و همه دس��ت اندرکاران و همه ش��رکت کنندگان در این 
کنفران��س کمال قدردان��ی دارم و امیدوارم ای��ن کنفرانس محملی برای 
 به اش��تراک گذاری دان��ش و تجربیات ب��رای اهالی صنعت ف��ولاد فراهم 

شود.«

در ادامه نادر س��لیمانی ، رئی��س هیات اجرایی انجمن تولیدکنندگان و 
پیشکس��وت صنعت فولاد در سومین کنفرانس فولادسازی و ریخته گری 
مداوم گفت: در دهه ۶۰ تولید سالانه ۳۰۰ هزار تن آلومینیوم، یک میلیون 
تن فولاد، ۱۰۰ هزار تن مس یک آرزو بود، اما امروز رش��د صنعت گویای 
پیش��رفت همه جانبه اس��ت. وی افزود: در اوایل انقلاب، نیروهای انسانی 
یکی از مش��کلات مهم محسوب می ش��دند. نیروهای چپ و انجمن های 
اس��لامی هردو در انجام امور توس��عه ای اخلال ایج��اد می کردند. به گفته 
سلیمانی، حل این دو مس��ئله، انرژی زیادی از مدیران صنعتی ما گرفت 

و ت��لاش زیادی کردیم تا تولید روی ریل قرار گیرد. س��لیمانی ادامه داد: 
از آن ش��رایط اوایل انقلاب به مرحله فعلی رسیده ایم که صحبت از تولید 

فولاد سبز و کاهش آلایندگی می شود.
رئیس هیات اجرایی انجمن تولیدکنندگان فولاد افزود: توس��عه توسط 
نیروهای انسانی انجام می گیرد. نیروی انسانی، نخستین عامل در توسعه، 
محسوب می شود و همدلی نیروی انسانی، موضوع مهمی در توسعه است. 
رمز رس��یدن به فولاد س��بز و تکنولوژی توجه به نیروی انسانی و یکدل 

کردن نیروها است.

وی در ادام��ه گف��ت: اگ��ر ام��روز در 
فولاد هرم��زگان با افتخار نشس��ته ایم 
و قص��د تس��خیر قل��ه ۵۵ میلیون تنی 
ف��ولاد را داریم، بدون ایجاد فضای لازم 
و گس��ترش انگیزه بی��ن نیروها محقق 
نخواهد ش��د. افتخ��ارات فعلی صنعت 
فولاد، نتیجه فعالیت های بعد از انقلاب 

است و با توکل به خدا می توان همه مشکلات را حل کرد.

علیرضا کاظمی، معاون تکنولوژی فولاد هرمزگان در سومین کنفرانس 
بین المللی فولادس��ازی و ریخته گری مداوم گفت: فولادهای نس��ل سوم 
اس��تحکام بالا، اقتصاد چرخشی و تاثیر تکنولوژی های نوظهور بر کاهش 

انتشار کربن از موضوعات کلیدی صنعت فولاد است.
وی افزود: صنعت فولاد تا س��ال ۲۰۵۰ باید سهم تکنولوژی هایی را که 
آلایندگی کمتری دارند، افزایش دهد. کاهش انتش��ار کربن با برنامه هایی 
مثل تغییر تکنولوژی جزو برنامه های جهانی است و استفاده از کوره های 

قوس با مصرف قراضه مطلوبیت خواهد یافت.
کاظمی بیان کرد: پروژه ها و تکنولوژی های جمع آوری کربن در امارات، 
برزیل، ونزوئلا، ژاپن و فولادسازانی همچون آرسلور میتال و تیسن گروپ 

در حال انجام است.
وی اف��زود: تغییرات در تعرفه ه��ا و تقاضاهای جهانی م��ا را مجبور به 

حرکت به سمت فولاد سبز و کاهش کربن خواهد کرد. محورهای سومین 
کنفران��س به افزایش به��ره وری و ارتقای دانش تکنولوژیک صنعت فولاد 

کمک خواهد کرد.
لزوم�استفاده�از�تجربیات�کشورهای�خارجی�در�ایران��

 Joachim von( »در انته��ای ای��ن همای��ش »یوآخی��م وون ش��یل
scheele(، مدیر تجاری س��ازی فناوری فولاد س��بز شرکت لینده آلمان 
در سومین کنفرانس فولادس��ازی و ریخته گری مداوم اظهار کرد: هزینه 
 ب��الا و مقیاس پذی��ری از جمله چالش های کربن زدای��ی در صنعت فولاد

 است.
تح��ولات زیادی در فرآیند تولید هی��دروژن رخ داده و در حال ارزان تر 
شدن اس��ت، اما هنوز با عددی که مدنظر فولادسازان است، فاصله دارد. 

باید سعی کنیم آن را به ۲ دلار در هر تن برسانیم.

اس��تفاده از س��وخت های اکس��یژنی 
رویک��رد نوآورانه و مق��رون به صرفه ای 
ب��رای تولی��د فولاد س��بز اس��ت که از 
فناوری ه��ای ب��دون ش��عله اس��تفاده 
می کن��د. تجربی��ات خوبی در س��وئد، 
فنلاند و چند کشور دیگر در بهره گیری 
از هی��دروژن و همچنی��ن فرآیند بدون 

شعله داشته ایم که قابل استفاده در ایران هستند.
در سال ۲۰۵۰ استفاده از هیدروژن و انرژی های تجدیدپذیر در صنعت 
فولاد جهان رایج خواهد ش��د، اما س��رعت حرکت کشورها در این مسیر 
متفاوت است. ایران در نقطه خوبی در این راه قرار دارد و فولاد هرمزگان 

ظرفیت لازم برای تولید فولاد سبز را داراست.

محورهای�کنفرانس�متناسب�با�علم�روز�دنیا

�پیشرفت�فولادسازی�مگامدول
�یک�میلیون�و�۷۰۰هزار�تنی�فولاد�هرمزگان

امیدی�به�رفع�محدودیت�های�حوزه�فولاد�نداریم

برگزاری�کنفرانس�های�تخصصی،�گامی�برای�تحقق�اقتصاد�دانش�بنیان

توجه�به�نیروی�انسانی،�رمز�رسیدن�به�فولاد�سبز�و�تکنولوژی

فولادهای�نسل�آینده

کنفرانس فولادسازی و ریخته گری، عامل پیشرفت فولاد هرمزگان
روزگار�معدن��از�کنفرانس�بین�المللی�فولادسازی�و�ریخته�گری�مداوم�در�هرمزگان�گزارش�می�دهد

کنفران�س  س�ومین  خادم�ی:  ش�هریار 
ریخته گ�ری  و  فولادس�ازی  بین الملل�ی 
م�داوم به همت فولاد هرم�زگان با محوریت 
قوس الکتریکی  ک�وره  فرآیندهای  بررس�ی 
توس�ط  ثانوی�ه  متال�وژی  فرآینده�ای  و 
متخصص�ان و مدیران صنعت فولاد کش�ور 
آغاز به کار کرد. این کنفرانس روزهای سوم 
و چهارم بهمن امسال برای هم افزایی بیشتر 
ش�رکت های تولیدکننده محصولات فولادی 

در بندرعباس برگزار می شود.
بررسی فرآیندهای کوره قوس الکتریکی و 
فرآیندهای متالوژی ثانویه توسط متخصصان 
و مدی�ران صنعت فولاد کش�ور از مهم ترین 
محوره�ای ای�ن کنفران�س اس�ت. انجم�اد 
محص�ولات ریخته گ�ری م�داوم و بازیافت 
ح�رارت، افزایش به�ره وری و بهینه س�ازی 
ریخته گ�ری  و  فولادس�ازی  فرآینده�ای 
مداوم از دیگر محورهای س�ومین کنفرانس 
بین المللی فولادس�ازی و ریخته گری مداوم 

در استان هرمزگان است.
بررس�ی شبیه س�ازی و کنترل فرآیندها، 
بررس�ی انق�اب صنعتی چه�ارم در صنعت 
فولاد، استفاده از تکنولوژی های نوظهور در 
فولادسازی و ریخته گری مداوم و راهکارهای 
حفظ محیط زیس�ت و پای�داری آن از دیگر 

محورهای این کنفرانس اعام شده است.
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ش�رکت ف�ولاد هرم�زگان از س�ال 1۳۹۸ 
تاکن�ون 2 کنفران�س موف�ق بین الملل�ی در 
حوزه فولادسازی و ریخته گری مداوم برگزار 
کرده است. 2 کنفرانس قبلی فولاد هرمزگان 
ب�ا هدف فراه�م کردن فضای مناس�بی برای 
دریافت و انتش�ار دستاوردهای نو، شناسایی 
راه حل های�ی برای مس�ائل مش�ترک صنعت 
ف�ولاد، تبادل اندیش�ه صاحبان نظ�ر در این 
صنعت و تحت تاثیر ق�رار دادن صنعت فولاد 
برگزار ش�د. س�ومین کنفران�س بین المللی 
فولادس�ازی و ریخته گ�ری م�داوم از روز ۳ 
ال�ی 4 بهم�ن 1402 در حال برگزاری اس�ت. 
در ادام�ه نگاهی به 2 دوره قبل این کنفرانس 

می اندازیم.

نخس��تین کنفرانس ریخته گری مداوم فولاد هرمزگان، در تاریخ ۲۶ 
و ۲۷ آذر ۱۳۹۸ برگزار شد.

در این رویداد به��زاد نیرومند، دبیر   
علم��ی وق��ت نخس��تین کنفرانس 
ریخته گری م��داوم فولاد در ابتدای 
مراسم گفت: طبق پیش بینی ها آمار 
تولید فولاد تا پایان س��ال ۱۳۹۸ به 
۲۷ میلی��ون تن خواهد رس��ید که 
هرچه بیش��تر م��ا را به س��مت افق 
۱۴۰۴ و تولید ۵۵ میلیون تن فولاد 
هدایت می کند و پیشرفتی چشمگیر 

است.
وی بااشاره به اینکه برای توسعه پژوهش در صنعت ریخته گری نیاز 
به ۵۰ پژوهش��گر تمام وقت برای تولید هر یک میلیون تن است که 
این نیاز در کش��ورهای پیش��تاز در صنعت فولاد برآورد شده است، 
ادامه داد: برای این موضوع، نیازمند تربیت و تش��ویق پژوهش��گران 
حرفه ای هس��تیم که باید توسط ش��رکت های فولادی، مراکز علمی 
و پژوهش��ی، پارک ه��ای علم و فن��اوری، ش��رکت های دانش بنیان 
و مراک��ز آم��وزش عالی انجام ش��ود ک��ه تماما با حض��ور در چنین 
رویدادهایی می توانند مسائل روز را مطرح کنند و راهکارهایی برای 
آن بیندیش��ند. وی افزود: شرکت تاتااستیل هفته گذشته اعلام کرد 
به منظ��ور رفع نیاز خ��ود در این حوزه ۳۶۰ ب��ورس تحصیلی برای 
پرورش متخصص در نظر گرفته اس��ت که این طرح می تواند الگویی 

برای مدیران فولادی ما باشد.

وی در پای��ان اه��داف کنفرانس را توس��عه پژوهش ه��ای کاربردی 
� تخصص��ی، ارائ��ه دس��تاوردها، توانایی ه��ا و چالش ه��ای صنعت 
ریخته گری م��داوم فولاد، معرفی و بومی س��ازی فناوری های نوین، 
هم اندیش��ی و هم افزای��ی متخصصان صنایع ریخته گری و توس��عه 

پژوهش های بین رشته ای عنوان کرد.
فولاد�با�استحکام�بالا�در�صنعت�خودرو��

در ادامه، علیرضا کاظمی، معاون تکنولوژی و توسعه فولاد هرمزگان 
در ادامه نخس��تین کنفرانس بیان کرد: صنعت فولاد آینده اقتصاد و 
صنعت دنیا را رقم می زند. وی بیشترین رشد تقاضا در مصرف فولاد 
را در ۲ دهه آینده مربوط به کشتی س��ازی و ساختمانی عنوان کرد 
ک��ه تمرکز آن بر فولاد با اس��تحکام بالا خواهد ب��ود و افزود: ما نیز 
س��عی کردیم در سطح کلان به ریخته گری توجه کنیم تا خود را با 

فولاد دنیا همراستا کنیم.
کاظمی صنعت فولاد را در ۲ دهه آینده دارای چالش هایی دانس��ت 
و گف��ت: یکی از این چالش ها کاهش ش��یب تقاضای فولاد اس��ت، 
به علاوه اینک��ه نیازها به س��مت فولادهای پیش��رفته تر و دوس��تدار 

محیط زیست می رود.
وی گفت: برای فولاد با مقاومت بالاتر و فولادهای دارای اس��تحکام 
بالا نیاز به تکنولوژی روز دنیا است. باتوجه به اینکه نیازها ارتقا پیدا 
می کند، رقابت هم س��خت تر می ش��ود. دنیا در صنعت خودروسازی 
نیز به س��مت اس��تفاده از فولاد با اس��تحکام بالا پیش می رود که با 
کاهش مص��رف فولاد کم کربن و همین ط��ور کاهش وزن خودروها 

همراه است.
جایگاه�ویژه�در�صنعت�فولاد��

همچنی��ن اصغ��ر مدنی، مع��اون بهره ب��رداری فولاد هرم��زگان در 
نخس��تین کنفرانس ملی ریخته گری گفت: س��ال ۱۸۸۷ نخستین 
ماش��ین ریخته گری تولید ش��د که در انتخاب ماش��ین ریخته گری 
توجه ب��ه عوامل کاهش مصارف، بهره وری ب��الا، راندمان تولید بالا، 
کیفیت بالای محصول، تناس��ب با دیگر تجهی��زات فولادی و تولید 
محصولات موردنیاز است. ماشین های ریخته گری مداوم فولاد یکی 
از پیچیده ترین ماشین آلات هستند و بیش از ۲۰ هزار قطعه در کنار 
یکدیگر قرار می گیرند تا یک ماش��ین ریخته گری مداوم تولید شود. 
یکی از پیچیده ترین ماش��ین های ریخته گری مربوط به اسلب است. 
مدن��ی اف��زود: ریخته گری مداوم باتوجه به افزای��ش تولید فولاد در 
کشور، جایگاه ویژه ای دارد. اگر می خواهیم به تولید ۵۵ میلیون تن 
فولاد در سال برس��یم، باید در انتخاب تکنولوژی تولید دقت بالایی 
داش��ته باش��یم تا به بهره وری مطلوب برسیم. وی ادامه داد: یکی از 
ویژگی های شرکت فولاد هرمزگان، کاهش مداوم عیوب تولیدات این 
مجموعه است که روند پیوسته دارد، همچنین تعمیرات ماشین های 
ریخته گ��ری به اندازه تولید آن اهمیت دارد که برای حفظ کیفیت و 

میزان تولید ضروری است.
توسعه�تکنولوژی�حلقه�مفقوده��

در ادامه، فرزاد ارزانی، مدیرعامل پیشین شرکت فولاد هرمزگان در 
سخنرانی خود در افتتاحیه نخس��تین کنفرانس ریخته گری مداوم 
فولاد گفت: شرکت فولاد هرمزگان تلاش کرده است تا پژوهش محور 
در راس��تای بهب��ود محصولات و کاهش هزینه ه��ا حرکت کند. وی 
اصل یادگیری را از طریق انجام دادن دانس��ت که برای دستیابی به 
تکنولوژی، ابتدا باید صنعت ایجاد شود و سپس به دانش دست پیدا 

کنیم. وی افزود: کشورهایی مانند ژاپن و کره جنوبی از همین روش 
برای ارتقای چرخ تکنولوژی در صنعت فولاد استفاده کرده اند که در 

این امر موفق هم شده اند. 
ارزانی در پاس��خ به این سوال که آیا 
دستیابی به تکنولوژی فولاد برای ما 
ض��روری اس��ت، ادام��ه داد: ما ۳۵ 
میلیون تن ظرفیت نصب ش��ده و نیاز 
ب��ه ۲۰ میلی��ون ت��ن دیگ��ر ب��رای 
دستیابی به چشم انداز ۱۴۰۴ و تولید 
۵۵ میلیون ت��ن داریم، بنابراین باید 
ریخته گ��ری  جدی��د  خ��ط  ده ه��ا 
خریداری ش��ود تا خطوط موجود را 
ارتقا دهی��م، به همین دلیل ب��ه تکنولوژی های جدی��د فولادی نیاز 

اساسی داریم.
ارزانی بیان کرد: در حال  حاضر ارتباط منسجم و موثری بین دانشگاه 
 و ش��رکت های فولادی وجود ندارد و حلقه مفقوده توسعه تکنولوژی 
اس��ت.  با ایجاد نقش��ه راه و واگذاری مسئولیت دس��تیابی به دانش 
و تکنولوژی به ش��رکت های فنی مهندس��ی، تش��کیل کارگروه های 
تخصصی، حضور افراد باتجربه در صنعت، ش��رکت های دانش بنیان 
و پژوهش��کده ها، انعقاد قراردادهای مهندسی با شرکت های صاحب 
تکنول��وژی می توانیم به این مهم دس��ت یابیم. در پایان نخس��تین 
کنفران��س مل��ی ریخته گری ف��ولاد از کتاب »تولید ف��ولاد تمیز از 
آهن اس��فنجی تا تختال« با حضور مسئولان و دست اندرکاران حوزه 

فولاد رونمایی شد.

دومین کنفرانس ریخته گری مداوم فولاد هرمزگان، در تاریخ ۳ و ۴ اس��فند 
۱۴۰۰ برگزار شد، این کنفرانس بستر مناسبی برای تبادل اطلاعات و افکار 
ش��رکت کنندگان ایجاد کرد و این امر به نقطه مثبتی در صنعت فولاد بدل 
شد. در این کنفرانس، عطاءالله معروفخانی، مدیرعامل فولاد هرمزگان گفت: 
دومی��ن کنفرانس ریخته گ��ری مداوم فولاد هرمزگان بس��تری برای تبادل 
اطلاعات در راس��تای روش ها و تکنولوژی های نوین در صنعت فولاد است. 
وی تاکید کرد: با برنامه ریزی های در دست اقدام شرکت، تولید برق و ایجاد 
نیروگاه فراهم خواهد شد، همچنین در زمینه گاز نیز برنامه هایی در دستور 

کار داریم که تا ۲ سال آینده به بهره برداری خواهند رسید.
معروفخانی ادامه داد: پس از ۱۳س��ال طرح احیای یک میلیون و ۷۲۰ هزار 
تنی با س��رمایه گذاری بالغ بر ۱۰هزار میلیارد تومان امسال کلید خورد که 
ظ��رف چند ماه آینده نیز واح��د نورد گرم با ظرفیت ۳ میلیون و ۵۰۰ هزار 

تن در این استان کلنگ زنی خواهد شد.
وی همچنی��ن از حمای��ت از نخبگان اس��تان ب��رای ادامه تحصی��ل آنها و 
بهره مندی از علم و دانش آنها در آینده خبر داد و به ۴ طرح توس��عه ای که 
در دهه فجر در این واحد معظم فولادی کلنگ زنی شد، پرداخت. وی تعالی 
و نوآوری پایدار در زمینه های کیفیت و کمیت محصولات، مشتری مداری و 
صادرات را از جمله اقدامات فولاد هرمزگان برای دستیابی به تندیس بلورین 

در نوزدهمین همایش تعالی سازمانی برشمرد. 
معروفخانی همچنین از افزایش ظرفیت فولاد هرمزگان به ۲ میلیون و ۲۰۰ 
هزار تن خبر داد و گفت: با انجام طرح های توس��عه ای در این شرکت تولید 

به ۲ میلیون و ۲۰۰ هزار تن خواهد رسید.
حرکت�در�راستای�پیشرفت�صنعت�فولاد��

در ادامه ای��ن همایش، دبیر دومین کنفران��س ریخته گری فولاد هرمزگان 
اظهار کرد: با ش��روع فراخوان کنفرانس، افراد مرتبط به دلایل و انگیزه های 
مختلف تلاش می کنند فعالیت ها و دانش خود یا دانش موجود در آن زمینه 
خاص در س��طح ملی یا بین المللی را با ارائه مقالات یا سخنرانی ارائه کنند، 
در نتیجه حرکت موثری در راستای پیشرفت صنعت فولاد کشور خواهد بود.

وی تصری��ح کرد: این ش��رکت با هدف فراهم کردن محیطی برای انتش��ار 
دس��تاوردهای نو، شناسایی راه حل هایی برای مسائل مشترک صنعت فولاد، 
تبادل اندیش��ه صاحبان نظ��ر در این صنعت، تحت تاثیر ق��رار دادن صنعت 
فولاد و در نهایت، ایجاد یک پایگاه تخصصی دانش��ی در حوزه فولادسازی و 

ریخته گری مداوم، کنفرانس را برای دومین بار برگزار می کند.
معاون تکنولوژی و توسعه فولاد هرمزگان افزود: در کنفرانس پیش رو اهدافی 
از جمله فراهم س��اختن محیطی برای انتش��ار دس��تاوردهای نو، شناسایی 
راه حل هایی برای مس��ائل مشترک صنعت فولاد، تبادل اندیشه صاحبان نظر 
در ای��ن صنعت و تحت تاثیر قرار دادن صنعت ف��ولاد از محورهای همایش 

بوده و در نهایت، ایجاد یک پایگاه تخصصی دانش��ی در حوزه فولادس��ازی 
و ریخته گری م��داوم را در رابطه با محورهای کنفرانس دنبال خواهیم کرد 
و امیدواریم باتوجه به اس��تقبال بس��یار خوب صورت گرفته، قدم موثری در 

راستای ارتقای صنعت فولاد کشور برداریم.
فولاد�هرمزگان�در�مسیر�هوشمندسازی��

در ادامه رئیس پارک علم و فناوری استان هرمزگان نیز در این مراسم اظهار 
کرد: فولادسازی ها در همه دنیا به سمت تکنولوژی های نوین حرکت موثری 
انجام ندادند، اما هدف گذاری فولاد هرمزگان به سمت تکنولوژی های نو رفته 
و در راس��تای انقلاب صنعتی نس��ل چهارم و هوشمندس��ازی گام برداشته 
که قابل تقدیر اس��ت. علی فت��ی تصریح کرد: خوش��بختانه مدیریت و بدنه 
فولاد هرمزگان پذیرای روش های نوین پژوهش��ی است و در حال کار روی 
روش های نوین در حوزه ریخته گری و بومی س��ازی این روش ها اس��ت و از 
همین تریبون اعلام می کنم پارک علم و فناوری نیز آمادگی تجاری س��ازی 
ایده ه��ای موف��ق در این ح��وزه را دارد. وی افزود: فولاد هرمزگان س��رآمد 
ارتباط بین علم و دانش و دانشگاه است و ارتباط خوب و موثری با دانشگاه 

هرمزگان دارد.
بستری�برای�تبادل�اطلاعات��

اصغ��ر مدنی، مع��اون بهره برداری ش��رکت 
فولاد هرمزگان نیز در این کنفرانس بااشاره 
به اقدامات انجام گرفته در این شرکت گفت: 
باتوج��ه به قطعی های مکرر ب��رق و گاز در 
امسال به مش��کلات زیادی برخورد کردیم، 
اما با این حال موفق به ثبت ۴ رکورد ماهانه 
ش��دیم. وی تصریح کرد: ای��ن رکوردها در 
حال��ی ثبت ش��د که ظرفیت اس��می فولاد 
هرم��زگان ماهان��ه ۱۲۵هزار تن اس��ت، اما 

موفق به کسب رکوردهایی بالاتر از ظرفیت اسمی شدیم.
وی اف��زود: همچنی��ن در امس��ال موفق به تولی��د ۴ گرید ویژه ش��دیم و 
رکوردهای خوبی نیز در کاهش مصرف نسوزها کسب کردیم که واقعا باتوجه 

به قطعی های برق کسب این رکوردها، کار بسیار سختی بود.
وی همچنین از رش��د قابل ملاحظه در پیشرفت بومی سازی فولاد هرمزگان 
خبر داد و افزود: باتوجه به تاکید مدیریت فولاد هرمزگان بر بومی سازی آن 
هم با روش ه��ای اقتصادی، اقدامات قابل توجه��ی در فولاد هرمزگان انجام 
گرفته است و میزان رشد ۳۰۰ درصدی در این حوزه را کسب کردیم. مدنی 
بااش��اره به تولید پودر قالب ریخته گری از سوی متخصصان داخلی تصریح 
کرد: با حمایت شرکت فولاد هرمزگان پودر قالب ریخته گری در داخل تولید 

و از سوی سایر تولیدکنندگان اسلب نیز در حال استفاده است.

امس��ال نیز شاهد برگزاری س��ومین کنفرانس ریخته گری از 
سوی فولاد هرمزگان در ۳ و ۴ بهمن ۱۴۰۲ هستیم.

به گفته مدیرعامل ش��رکت فولاد مبارک��ه: رویکرد برگزاری 
س��ومین کنفران��س فولادس��ازی و ریخته گری م��داوم فولاد 
هرم��زگان باتوجه به جایگاه صنعت فولاد کش��ور باید حرکت 
بر لبه تکنولوژی و دانش و اس��تفاده از ابتکارات و نوآوری ها در 

این صنعت باشد.
محمدیاسر طیب نیا بااشاره به توسعه صنعت فولاد کشور طی ۲ 
دهه گذشته، بیان کرد: گروه فولاد مبارکه طی سال های اخیر 
پیش��تاز توسعه در صنعت فولاد کشور بوده و برنامه های جدی 
را برای این حوزه تعریف کرده اس��ت. شرکت های زیرمجموعه 
گروه فولاد مبارکه در شرایط کنونی باوجود همه محدودیت ها 

با ۱۰۰ درصد ظرفیت خود فعالیت می کنند.
مدیرعامل ش��رکت فولاد مبارکه بااش��اره به برگزاری سومین 
کنفران��س فولادس��ازی و ریخته گ��ری مداوم ش��رکت فولاد 
هرم��زگان، خاطرنش��ان کرد: ف��ولاد هرمزگان ک��ه در حوزه 
ریخته گ��ری فولاد فعالیت می کند، ابت��کار خوبی صورت داده 
و ۲ دوره کنفرانس تخصصی فولادس��ازی را برگزار کرده است. 
این اقدام در حوزه صنعت ف��ولاد یکی از فعالیت های بنیادین 

به شمار می رود.
طیب نی��ا ادامه داد: ام��روزه تولیدکنندگان ف��ولاد علاوه بر 
فعالی��ت در حوزه ریخته گری و متال��ورژی، باید به حوزه هایی 
همچون صنعت س��بز، هوش مصنوعی و نوآوری وارد شوند که 
جزو مباحث روز دنیا به شمار می روند. در صورتی که نتوانیم در 
این حوزه ها اقدامات متناسب را تعریف کنیم و ساختار نیروی 
انسانی را متناسب سازیم، از میدان رقابت عقب خواهیم ماند.

وی تصری��ح کرد: کنفرانس فولادس��ازی و ریخته گری فولاد 
هرم��زگان اتف��اق خوبی برای این صنعت اس��ت، ام��ا باید در 
راس��تای عمق بخش��یدن به این موضوعات کنفرانس حرکت 
کرد. همچنین به گونه ای برنامه ریزی شود که کنفرانس حرفی 

برای گفتن در صنعت فولاد کشور داشته باشد.
طیب نیا عنوان کرد: انتظار داریم برگزاری سومین کنفرانس 
فولادس��ازی و ریخته گری فولاد هرم��زگان یک گام جدی در 
توس��عه دان��ش و تکنولوژی صنعت فولاد باش��د؛ به گونه ای که 
ش��اهد ارائ��ه ابت��کارات و نوآوری ه��ای صنعت ف��ولاد در این 
کنفرانس باش��یم و حتی از گ��ردآوری دانش روز دنیا یک گام 
فرات��ر رویم. این رویکرد باعث می ش��ود صنعت فولاد کش��ور 
به تدریج یک مرجع جدید در دنیا در حوزه تکنولوژی و نوآوری 

باشد.
استقبال�نخبگان�و�صنعتگران�از�کنفرانس�سوم��

همچنی��ن به گفت��ه عط��االله معروفخان��ی، مدیرعامل فولاد 
هرم��زگان، بزرگ تری��ن ه��دف برگ��زاری س��ومین همایش 
فولادس��ازی و ریخته گ��ری مداوم ش��رکت ف��ولاد هرمزگان، 
مدیریت و حتی بومی س��ازی تکنولوژی های نوین فولادسازی 
در همه ابعاد و هدفی سخت است، اما با همگرایی و هم اندیشی 

صنعتگران، دور از دسترس نخواهد بود.
معروفخانی ب��ا بیان اینکه برگ��زاری همایش های تخصصی، 
به وی��ژه در ح��وزه تکنولوژی و ف��ولاد س��بز، می تواند صنعت 
ف��ولاد را یک گام بلند به جلو ببرد، تاکید کرد: فولاد هرمزگان 
نخس��تین شرکت فولادی در ایران اس��ت که کنفرانس علمی 
فولادس��ازی و ریخته گری م��داوم را به صورت تخصصی برگزار 
کرده است. امسال نیز اوایل بهمن ، سومین کنفرانس بین المللی 
فولادس��ازی و ریخته گری مداوم را در استان هرمزگان برگزار 
خواهی��م کرد. گفتنی اس��ت طی ۲ دوره برگ��زاری کنفرانس 
فولادس��ازی، شاهد استقبال بس��یار خوبی از این کنفرانس در 

میان نخبگان، دانشگاهیان و صنعتگران کشور بودیم.
مدیرعامل فولاد هرمزگان درباره دستاوردهای این شرکت از 
۲ دوره برگزاری کنفرانس فولادس��ازی، گفت: برگزاری این ۲ 
کنفرانس نه تنها برای فولاد هرم��زگان، بلکه برای کل صنعت 
فولاد کش��ور دس��تاوردهای خوبی به همراه داش��ت؛ زیرا این 
کنفرانس به صورت کاملا علمی برگزار می ش��ود و تمام مقالات 
به صورت دقیق با هیات علمی مورد بررس��ی قرار می گیرد و در 
ص��ورت دارا ب��ودن صلاحیت، برای ارائه ب��ه کنفرانس معرفی 
می شود، بنابراین تنها مقالاتی پذیرش می شوند که هم از نظر 

علمی و هم عملی، قابلیت اجرایی داشته باشند.
وی با بیان اینکه برخی مباحث مطرح شده در کنفرانس های 
قبلی از ایده به عمل تبدیل ش��دند، خاطرنش��ان کرد: بسیاری 
از رکوردهای ثبت ش��ده در فولاد هرمزگان، طی یکی ،دو سال 
اخیر به دلیل اس��تفاده از نوآوری ها و ابت��کارات بود، همچنین 
برخی طرح های ارائه ش��ده توسط نخبگان صنعت، بومی سازی 
شد. در همین حال، طرح هایی را نیز مهندسی معکوس کردیم. 
ماحص��ل این موارد موجب ش��د که فولاد هرم��زگان نه تنها از 
ظرفیت اسمی خود عبور کند، بلکه ۴۴ رکورد کمی و کیفی در 
ح��وزه بهره برداری و تولیدی از خود برجای بگذارد که به نوعی 
در صنعت فولاد کش��ور بی نظیر اس��ت و دستاورد قابل توجهی 

باتوجه به محدودیت های انرژی در کشور به شمار می رود.

گذری�بر�نخستین�کنفرانس�ملی�ریخته�گری�مداوم�فولاد

کنفرانس�فولادسازی�و�ریخته�گری�مداوم�در�ایستگاه�سومبرگزاری�دومین�کنفرانس�با�محوریت�انقلاب�چهارم�صنعتی
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روش  های ریخته گری فولاد ؛ الزامات و مراحل ریخته گری فولاد
محصولات فولادی بر اس�اس اینکه چگونه تولید می شوند، به انواع ریختگی و نوردی 
تقس�یم می ش�وند. بنابراین، ریخته گری فولاد یکی از اصلی تری�ن روش ها برای تولید 
انبوه این آلیاژ اس�ت. انواع روش های س�نتی ریخته گری مانند ریخته گری ماس�ه ای 

ت�ا روش های نوین مانند ریخته گری پیوس�ته، برای تولید محصولات فولادی اس�تفاده 
می ش�وند. هر یک از این فرآیندها مزای�ا و معایب خود را دارند اما اصول کار همه آن ها 
ثابت است. بدین شکل که مذاب فولاد تهیه می شود، در قالب مخصوص ریخته می شود 

و سپس، پس از سرد شدن از قالب جدا می شود. اما آیا فرآیند ریخته گری آهن و فولاد 
به همین س�ادگی است؟ چالش های پیش رو در این فرآیند چیست؟ کدام روش ریخته 

گری برای تولید محصولات فولادی مناسب تر است؟

ریخته گری فولاد شامل شکل دهی به این آلیاژ از طریق ذوب و انجماد 
آن اس��ت. این تکنیک س��اده اما کاربردی، س��نگ بن��ای صنایع عظیم 
فولادی در جهان است. اگرچه که روش های دیگری نیز برای شکل دهی 
به انواع فولاد وجود دارند، اما ریخته گری فولاد دارای مزایایی نسبت به 

سایر روش ها است که عبارت اند از:
توانایی ایجاد هندس��ه های پیچی��ده: فولاد مذاب، س��اخت طرح های 

پیچیده را در هندسه های ساده یا پیچیده تسهیل می کند.
چرخه ه��ای تولید س��ریع: هنگامی که ابزار ریخته گری مرتب ش��دند، 
تعمیر و نگهداری و خرابی بس��یار کمی لازم اس��ت. این امر ریخته گری 

آهن و فولاد را به گزینه ای برای کاربردهای تولید انبوه تبدیل می کند.
روشی کارآمد برای شکل دهی به فلزات سخت: ریخته گری اغلب یکی 
از تنها فرآیندهای تولید قابل دوام برای فلزات سخت مانند فولاد است که 

به اندازه کافی برای شکل دهی حالت جامد چکش خوار نیستند.
کاهش قطعات مونتاژ: اغل��ب، ریخته گری می تواند قطعات را به صورت 

یکپارچه تولید کند و نیاز به مونتاژ چند قطعه را از بین ببرد.
ع��دم محدودیت در ابعاد قطعات: از طریق ریخته گری می توان قطعات 

فولادی بسیار کوچک تا بسیار بزرگ حتی تا 200 تن را تولید کند.
بافت های س��طحی متنوع: قالب های ریخته گری را می توان به گونه ای 
طراحی کرد که بافته ای سطحی صاف، نیمه صاف یا ناهموار را ارائه دهد.

انواع�روش��های�ریخته�گری�آهن�و�فولاد��
ریخته گری به عن��وان یکی از قدیمی ترین تکنیک ه��ای تولید قطعات 
آهنی و فولادی ش��ناخته شده اس��ت. اما پیشرفت های مدرن در فناوری 
ریخته گ��ری منجر به پیدایش و توس��عه طیف گس��ترده ای از روش های 
ریخته گری تخصصی شده است. فرآیندهایی مانند ریخته گری دایکست 
تحت فش��ار، ریخت��ه گری دقیق، ریخته گری قال��ب گچی، ریخته گری 
قالب ماسه ای و غیره، هر کدام مزایای تولید منحصربه فرد خود را دارند. 
مقایس��ه مزایا و معایب انواع رایج فرآیندهای ریخته گری فولاد می تواند 
به انتخاب بهترین روش برای یک دوره تولید معین کمک کند. با فرآیند 

تولید فولاد در این لینک آشنا شوید.
ریخته�گری�قالب�ماسه��ای�فولادها��

ریخته گری ماسه  ای که از آن تحت عنوان ریخته گری قالب ماسه  ای 
نیز یاد می ش��ود، معمولاً بر موادی همچون س��یلیس، مانند شن و ماسه 
مصنوعی یا با پیوند طبیعی متکی است. شن و ماسه ریخته گری عموماً 
از دانه های ریز آسیاب شده و کروی تشکیل شده است که می توان آن ها 

را محکم در کنار هم در یک سطح قالب گیری صاف قرار داد.
ای��ن روش ریخت��ه گ��ری فولاده��ا ب��رای کاه��ش پتانس��یل پارگی، 
ترک خوردگ��ی ی��ا س��ایر عیوب ب��ا اج��ازه دادن به درجه متوس��طی از 
انعطاف پذیری و انقباض در طول مرحله خنک شدن فرآیند طراحی شده 
اس��ت. ماسه را می توان با افزودن خاک رس نیز تقویت کرد که به ذرات 
کمک می کند تا نزدیک تر شوند. محصولات خودرویی مانند بلوک موتور 

از طریق ریخته گری قالب ماسه ای تولید می کنند.
مزایای اصلی ریخته گری ماسه ای عبارت اند از:

* هزینه های تولید نسبتاً ارزان، به ویژه در تناژ کم
* قابلیت ساخت قطعات بزرگ

* قابلیت ریخته گری فلزات و آلیاژهای آهنی و غیرآهنی
* هزینه کم برای عملیات پس از ریخته گری

علیرغم مزایای گفته ش��ده، ریخته گری ماس��ه ای فولادها نس��بت به 
روش های دیگر، دقت پایین تری دارد و سمباده زدن قطعات ریخته گری 
با مشخصات اندازه و وزن از پیش تعیین شده می تواند دشوار باشد. علاوه 
بر این، این فرآیند معمولاً محصولاتی با سطح نسبتاً خشن تولید می کند 
ک��ه نیاز به پرداخت کاری نهایی دارند. با ان��واع پرداخت کاری فلزات در 

این لینک آشنا شوید.
ریخته�گری�دقیق��

ریخته گری موم فدا شونده یا ریخته گری دقیق را می توان برای تولید 

انواع قطع��ات فلزی از جنس فولاد کربنی، فولاد ض��د زنگ، آلومینیوم، 
برنج، برنز، مس، روی و آلیاژهایی مانند اینکونل و اس��تفاده کرد. ریخته 
گ��ری دقی��ق یا موم فدا ش��ونده، از یک الگوی م��وم یک بارمصرف برای 

ریخته گری هر قسمت از قطعه فولادی استفاده می کند.
موم مس��تقیماً در قالب تزریق شده، سپس برداشته می شود و پس ازآن 
با مواد نس��وز و یک عامل اتصال در چند مرحله برای ایجاد یک پوس��ته 
ضخیم پوش��انده می ش��ود. الگوهای متعدد بر روی اس��پروهای معمولی 
مونتاژ می ش��وند. پس از سفت شدن پوسته ها، الگوها برعکس شده و در 

کوره حرارت داده می شوند تا موم از بین برود.
س��پس فلز مذاب در پوس��ته های باقی مانده ریخته می شود، جایی که 
به ش��کل الگوهای مومی سفت می شود. پوسته نسوز شکسته می شود تا 
قطعه فولادی ریختگی کامل نمایان ش��ود. ریخته گری دقیق اغلب برای 
تولید قطعات برای صنایع خودروس��ازی و صنایع ب��رق و هوافضا، مانند 
پره های توربین اس��تفاده می ش��ود. برخی از مزایا و معایب اصلی ریخته 

گری دقیق فولادها عبارت اند از:
دقت�ابعادی�بالا��

* توانایی ایجاد قطعات جدار نازک با هندسه های پیچیده
* قابلیت ریخته گری مواد آهنی و غیرآهنی

* پرداخت سطحی با کیفیت نسبتاً بالا
اگرچ��ه این فرآیند بس��یار دقیق اس��ت، ام��ا معمولاً گران تر از س��ایر 
روش ه��ای ریخته گ��ری فولادها اس��ت. بنابرای��ن، معمولاً فق��ط زمانی 
مقرون به صرف��ه اس��ت ک��ه ریخته  گری  های ماس��ه ای ی��ا قالب گچی 
قابل استفاده نباشند. بااین حال، گاهی اوقات می توان با کاهش هزینه های 
ماش��ین کاری و ابزارآلات به دلیل نتایج سطح کیفی ریخته گری دقیق، 

هزینه را جبران کرد.
ریخته�گری�گریز�از�مرکز��

ریخته گری گریز از مرکز برای تولید قطعات استوانه ای بلند مانند انواع 
لوله ها با تکیه بر نیروهای گریز از مرکز استفاده می شود. مواد رایجی که 
می توانند به صورت گریز از مرکز ریخته گری شوند شامل فلزات، سیمان، 
بتن، شیشه و مواد سفالی هستند. فلزات رایج برای این نوع ریخته گری 
عبارت اند از آهن، فولاد، فولادهای ضد زنگ و آلیاژهای نیکل، آلومینیوم 

و مس.
فلز مذاب واردش��ده به قالب بر روی سطح داخلی قالب پرتاب می شود 
و ی��ک قطعه ریختگی ایجاد می کن��د که دارای فضای خالی در مرکز آن 
اس��ت. این روش که در ابتدا به عنوان فرآیند de Lavaud و با استفاده 
از قالب های خنک شونده با آب ابداع شد، برای قطعات متقارن مانند انواع 
لوله ها و لوله  تفنگ های بزرگ اس��تفاده می شد. تولید قطعات با استفاده 
حداق��ل از رایزر، یکی از مزایای اصلی ریخته گری فولادها به روش گریز 

از مرکز است.
برای قطعات نامتقارن که نمی توان آن ها را به دور محور خود چرخاند، 
از یک نوع ریخته گری گریز از مرکز به نام ریخته گری تحت  فشار استفاده 
می ش��ود. این فرآیند، چندین قسمت را حول یک اسپرو مشترک مرتب 
می کند و قالب ها را حول این محور می چرخاند. ایده مش��ابهی نیز برای 
ریخته گری حلقه های دنده ای بس��یار بزرگ و غیره به کار می رود. در این 
روش، بسته به موادی که ریخته گری می شوند، ممکن است از قالب های 

فلزی یا شنی استفاده شود.
ریخته�گری�قالب�دائمی��

ریخته گری قالب دائمی شباهت هایی با ریخته گری دایکست و ریخته 
گ��ری گریز از مرکز دارد. ای��ن قالب ها می توانند از فولاد، گرافیت و غیره 
س��اخته ش��وند. ریخته گری قالب دائمی معمولاً ب��رای تولید حجم بالا 
از قطع��ات فلزی کوچک و س��اده با ضخامت دیواره یکنواخت اس��تفاده 

می شود.
معمولاً در ای��ن فرآیند از فلزات غیرآهنی مانن��د آلیاژهای آلومینیوم، 
آلیاژه��ای منیزیم و آلیاژهای مس اس��تفاده می ش��ود. بااین حال، آهن و 

فولاد را می توان با اس��تفاده از قالب ه��ای گرافیتی نیز ریخته گری کرد. 
قطعات معمولی قالب دائمی ش��امل چرخ دنده ها و محفظه چرخ دنده ها، 
اتصالات لوله و س��ایر اجزای خودرو و هواپیما مانند پیستون ها، پروانه ها 

و چرخ ها است.
ریخته گری پیوسته ؛ بهترین روش ریخته گری فولادها

ریخته گری پیوس��ته که به آن ریخته گری رشته ای نیز گفته می شود، 
فرآیندی اس��ت که در آن ریخته گری و ن��ورد قطعه ریختگی به صورت 
پیوس��ته و بدون وقف��ه انجام می ش��ود. بنابراین، ای��ن روش، تلفیقی از 
ریخته گری و نورد اس��ت. این روش مناس��ب برای تولید قطعات تخت با 

طول زیاد نظیر اسلب است.
در ای��ن فرآیند، فلز مذاب به طور مداوم به قالب ریخته می ش��ود. قالب 
دارای طول نامش��خص اس��ت و به ان��دازه قطعه تولیدی بس��تگی دارد. 
هنگامی که فلز مذاب از قالب خارج می ش��ود، باگذش��ت زمان به س��مت 
پایی��ن حرکت می کن��د و طول آن افزای��ش می یابد. این ام��ر منجر به 

ریخته گری رشته های بلند فلزی می شود.
مزایا�و�معایب�ریخته�گری�پیوسته�فولادها��

برخلاف س��ایر فرآیندهای ریخته گری، خ��ط زمانی مراحل در ریخته 
گری پیوس��ته کاملًا یکنواخت و بدون وقفه اس��ت. درحالی که در س��ایر 
فرآیندهای ریخته گری، هر مرحله از فرآیند ش��امل گرمایش فلز، ریختن 
فلز مذاب به قالب ها و انجماد، یک فرآیند مس��تقل است. در ریخته گری 
پیوس��ته همه مراحل به طور هماهنگ انجام می ش��ود و ازاین رو در زمان 

پردازش بسیار صرفه جویی می شود.
ریخته گری پیوس��ته روشی اس��ت که برای افزایش تولید فلزات ابداع 
شد. تداوم ریخته گری به کاهش هزینه فولاد ریخته گری کمک می کند. 
علاوه بر این، با حذف برخی خطاها، به ریخته گری فولاد با کیفیت بهتر 
کمک می کند. همچنین، ریخته گری مداوم برخی از مشکلات روش های 

ریخته گری سنتی را برطرف می کند.
به عنوان مثال، تغییرات س��اختاری و ش��یمیایی را که از مشکلات رایج 
در ریخته گری ش��مش ریزی هس��تند، حذف می شوند. تمام محصولات 
ریختگی تولیدشده با ریخته گری مداوم دارای خواص یکنواخت هستند. 
س��رعت انجماد فلز مذاب نیز ده برابر س��ریع تر از انجم��اد فلز در روش 

ریخته گری شمش ریزی است.
ریخته گری پیوس��ته دارای مزایای زیادی است، اما فرآیندی است که 
ب��ه منابع متمایز نیاز دارد. به همین دلیل اس��ت که این فرآیند فقط در 
صنایع��ی که نیاز به بازدهی بالایی از ریخته گری فولاد دارند، اس��تفاده 

می شود.
نحوه�ریخته�گری�پیوسته�فولاد��

این فلز ابتدا به صورت مذاب درمی آید و در یک ظرفی ریخته می ش��ود 
که به قالبی منتهی می ش��ود. تاندیش در حدود 80 تا 90 فوت بالاتر از 
سطح زمین قرار می گیرد و این نیروی گرانش است که به حرکت مذاب 
به س��مت پایین کمک می کند. تاندیش به طور م��داوم با فولاد مذاب پر 

می شود تا روند تولید پیوسته ادامه یابد.
کل فرآین��د کنترل می ش��ود تا اطمینان حاصل ش��ود که یک جریان 
صاف فولاد مذاب از طریق تاندیش وجود دارد. علاوه بر این، ناخالصی ها 
و س��رباره ها قبل از اینکه وارد قالب ش��وند، در تاندیش فیلتر می ش��وند. 
ورودی قال��ب ب��ا گازه��ای بی اثر پر می ش��ود تا از واکن��ش فولاد مذاب 
ب��ا گازهای موج��ود در محی��ط، مانند اکس��یژن، جلوگیری ش��ود. فلز 
 مذاب به س��رعت در قالب حرک��ت می کند و به طور کام��ل در آن جامد

 نمی شود.
کل قالب با آبی که در امتداد سطح بیرونی جریان دارد خنک می شود. 
به طورمعمول، قطعه ریختگی ف��ولادی در امتداد دیواره های ریخته گری 
جامد می ش��ود و س��پس به تدریج به سمت غلتک ها حرکت می کند. این 
مجموعه غلتک ها، به تغییر جهت جریان اسلب فولادی از حالت عمودی 

به افقی کمک می کند.

مراحل�ریخته�گری�فولادها��
درحالی ک��ه هر روش ریخته گری چالش ه��ای منحصربه فرد خود را در 
پ��ی دارد، اما همه تکنیک ه��ا همان مراحل اولیه و اصول فرآیند را حفظ 
می کنند. مراحل اصلی ریخت��ه گری فولادها به خصوص در روش ریخته 

گری قالب ماسه ای عبارت اند از:
ساختن�الگو�یا�مدل��

* قرار دادن ماهیچه
* قالب گیری

* طراحی سیستم راهگاهی
* ذوب و ریختن

* تمام کاری
* ساختن الگو

برای ایجاد یک قالب ریخته گری، سازنده ابتدا باید یک مدل یا الگوی 
فیزیک��ی طراحی کند. فرآیند س��اخت ای��ن الگو، مدل س��ازی نام دارد. 
با اس��تفاده از سیس��تم های طراحی به کمک کامپیوتر، ابعاد و هندس��ه 
قالب طراحی می ش��ود و س��پس ماسه را در اطراف الگو می ریزند و آن را 

می کوبند تا کاملًا متراکم و یکنواخت شود.
قرار�دادن�ماهیچه��

بس��یاری از قطعات دارای حفره ها یا بخش های توخالی درونی هستند. 
برای ایجاد چنین س��اختاری، استفاده از ماهیچه الزامی است. ماهیچه ها 
قطعاتی هس��تند که در داخل حفره قالب قرار می گیرند تا سطوح داخلی 
ی��ک ریخته گری را ایج��اد کنند. به عنوان مثال، ی��ک لوله فلزی به یک 
ماهیچه اس��توانه ای در داخل حف��ره قالب نیاز دارد تا س��اختار توخالی 

داخل لوله ایجاد شود.
قالب�گیری��

در این مرحله، سازنده می تواند قالب ریخته گری را ایجاد کند. موادی 
مانند ماس��ه، گچ یا موم در ریخته گری قالب مصرفی اس��تفاده می شود. 
درحالی که فلز و س��ایر مواد بادوام در روش های ریخته گری قالب دائمی 
استفاده می ش��وند. این ماده مدل قالب ریخته گری را پر می کند و اجازه 
می دهد تا سفت شود، در این مرحله سازنده آن را از حفره خارج می کند 

و اکنون می توان ریخته گری را آغاز کرد.
طراحی�سیستم�راه�گاهی��

در ریخته گری ماس��ه ای، یک سیستم راهگاهی مجموعه ای از کانال 
های متصل به هم است که به فلز مذاب اجازه می دهد تا جریان داشته 
باش��د و هر ناحیه از حفره قالب را پر کند. سیس��تم راهگاهی به ما اجازه 
می دهد تا جریان مایع، تلاطم، س��رعت خنک شدن و انقباض را کنترل 

کنیم.
ذوب�و�ریختن��

فلز قبل از قرار گرفتن در قالب باید به درستی ذوب شود. به طورمعمول، 
این کار با استفاده از چیزی که به عنوان یک بوته شناخته می شود انجام 
می شود. بوته ها ظروف ساخته ش��ده از سرامیک ها یا مواد مقاوم در برابر 
ذوب هستند که در آن ها سازنده می تواند فلزی را فراتر از نقطه ذوب آن 
گرم کند. این پاتیل ها در کوره های مخصوص قرار می گیرند که بر اساس 
نوع فلز و دمای موردنیاز انتخاب می شوند. برای اطلاعات بیشتر، به مقاله 
ان��واع کوره ذوب فلزات رجوع کنید. پس از ذوب مناس��ب، فلز مذاب در 

قالب ریخته گری ریخته می شود تا انجماد یابد.
تمام�کاری��

ازآنجایی ک��ه فلز گاهی اوقات می تواند ش��کاف های قالب ریخته گری و 
کانال های قالب را پر کند، سازندگان اغلب باید فلز را پس از ریخته گری، 
تحت عملیات ماش��ین کاری و تمام کاری س��طحی قرار دهند. این کار را 
می توان از طریق انواع تکنیک های تکمیل، ازجمله س��نباده و سنگ زنی 
انجام داد. هنگامی که ظاهر و بافت س��طح مناس��ب به دست آمد، ممکن 
اس��ت برای برخ��ی از کاربرده��ا، فرآیندهای دیگر مانن��د رنگ آمیزی یا 

آبکاری الکتریکی لازم باشد.

ریخته�گری�فولاد

برگزاری�سومین�کنفرانس�بین�المللی�فولادسازی�و�ریخته�گری�مداوم�در��۵بخش
برنامه ه��ای س��ومین کنفران��س بین المللی فولادس��ازی و 
ریخته گ��ری مداوم پیرو درخواس��ت فعالان ای��ن حوزه، در 5 

بخش تدوین شده است:
۱- ارائ��ه مقالات، اختراعات و نوآوری ه��ا برتر 2- کارگاه ها 
و دوره ه��ای آموزش��ی ۳- معرفی توانمندی ه��ای فعالان ۴- 
نیازمندی ه��ای صنای��ع مرتب��ط و 5- فرصت ه��ای همکاری 

تدوین شده
محورهای همایش سومین کنفرانس بین المللی فولادسازی 

و ریخته گری مداوم به این شرح است:
۱- فرآینده��ای ک��وره قوس الکتریک��ی: فرآینده��ای کوره 
قوس الکتریکی به عنوان یک تجهی��ز تولیدکننده فولاد مذاب 
در گریده��ای مختلف، فارغ از تجهیزات نصب ش��ده روی آن 
می توان به 6 مرحله شارژ، ذوب، تصفیه، تخلیه سرباره، تخلیه 
مذاب و بازبینی تقس��یم کرد. تجهیزات و حسگرهای جدید و 
اس��تفاده از منابع جدید مواد خام، کاهش هزینه تولید و زمان 
چرخ��ه عملکرد را ب��ا امکان تولید فولاد م��ذاب در گریدهای 

مختلف به ارمغان آورده اند.
فرآین��د س��رباره پفک��ی و همچنین تصفیه ف��ولاد در کوره 

قوس الکتریکی از دیگر محورهای این بخش از همایش است.
2- فرآیندهای متالورژی ثانویه: فرآیندهای متالورژی ثانویه 
مجموع��ه ای از فرآیندها به منظور کاهش/ حذف ناخالصی ها و 
آخال ها، گاز زدایی، اضافه ش��دن مقدار مناسب عناصر آلیاژی 
در دما مناس��ب به صورت یکنواخت است. فرآیند پالایش خلأ، 
پالای��ش در پاتی��ل و گریده��ای جدید ف��ولاد از دیگر موارد 

مطرح شده در این همایش خواهد بود.
۳- ریخته گ��ری و انجم��اد محصولات ریخته گ��ری مداوم: 
کلی��ه پروژه ها و اقدامات مرتبط ب��ا صنعت ریخته گری مداوم 
تکنولوژی های موج��ود، آخرین نوآوری ه��ای انجام گرفته در 

حوزه های بومی س��ازی و نوآوری در تکنولوژی، مواد و قطعات 
ماشین ریخته گری، کیفیت و تولید گریدهای ویژه، شبیه سازی 
تاندی��ش قالب و ماش��ین )متالورژی، انجم��اد، جریان مذاب، 
هدای��ت حرارتی و...(، مدیریت تعمی��ر، نگهداری و توقفات در 
ماشین ریخته گری مداوم، سیستم های خنک کاری )سیالات( 
در ریخته گ��ری م��داوم، نقش فن��اوری اطلاعات در اس��تقرار 
راهکاره��ای انقلاب صنعتی چه��ارم در فرآیند ریخته گری از 

جمله موارد مورداهمیت است.
۴- بازیاف��ت حرارت: عم��ده هدررفت ان��رژی در صنایع از 
محص��ولات اصلی به طورنمون��ه تختال و محص��ولات جانبی 
به ویژه گازهای خروجی، آب خنک کننده و بدنه کوره ها اس��ت. 
بازیافت حرارت از مناطق بیان ش��ده می تواند به طورمستقیم و 
غیرمستقیم بر کاهش ش��دت مصرف انرژی مجموعه صنعتی 
تاثیرگذار باش��د. تولید ب��رق و پیش گرمایش هم از موضوعات 
ذکرشده در سومین همایش فولادسازی و ریخته گری خواهد 

بود.
5- افزایش بهره وری و بهینه س��ازی فرآیندهای فولادسازی 
و ریخته گ��ری مداوم: م��رور بر تاریخچه تولید ف��ولاد و روند 
کاهش ش��دت مصرف انرژی، نش��ان از پیش��رفت قابل توجه 
در این صنعت اس��ت؛ به حدی که در 5 دهه گذش��ته، ش��دت 
مصرف انرژی در این بخش 60 درصد کاهش  یافته اس��ت، اما 
همچن��ان فاصله معنادار میان کمین��ه انرژی مصرفی عملی و 
کمینه انرژی مصرفی در واقعیت وجود دارد. کنترل خوردگی، 
بهینه س��ازی جریان ماده � انرژی، مواد ش��ارژ جدید و کاهش 
زمان تعمیرات از محوره��ای پنجمین بخش از این کنفرانس 

خواهد بود.
6- شبیه س��ازی و کنترل فرآیند: رش��د چشمگیر کامپیوتر 
در دهه های گذشته، افزایش سرعت و حجم محاسبات امکان 

اس��تفاده از مدل های شبیه س��ازی پیچیده و کنترل فرآیندها 
در راس��تای یافتن مسیر کنترلی سیستم ها فراهم کرده است. 
این مسئله برای کارخانه های آهن و فولادسازی به دلیل هزینه 
بالادست یافتن مسیر کنترلی بهینه برپایه تجربه حائزاهمیت 
بوده اس��ت. مدل س��ازی و شبیه س��ازی فرآیندها و همچنین 

کنترل فرآیند از محورهای این بخش از همایش هستند.
۷- انق��لاب صنعتی چهارم: انقلاب صنعتی چهارم از فرآیند 
تولید تا ارزش افزوده در صنایع فولاد را دستخوش تغییر کرده 
اس��ت. این انقلاب با هوش مصنوعی، کلان داده، اینترنت اشیا، 
رباتی��ک و... ظهور کرد. هوش مصنوع��ی، داده کاوی و تجربه و 
تحلی��ل داده )مدل های داده محور(، اینترنت اش��یا صنعتی و 

رباتیک از بخش های مهم این کنفرانس خواهند بود.
8- تکنولوژی ه��ای نوظه��ور در فولادس��ازی و ریخته گری: 
تکنولوژی های نوظهور با تمرکز بیشتر بر میزان کاهش شدت 
مصرف ان��رژی، افزایش میزان تولید، کاهش انتش��ار گازهای 
گلخان��ه ای، تولی��د پایدار، کاهش ریس��ک و خطرات اس��ت، 
هرچند دستیابی به اهداف ممکن است همراه با توجیه پذیری 

اقتصادی نباشد.
9- محیط زیست و پایداری: شدت مصرف انرژی بالا و حجم 
تولید بالا در صنعت فولاد س��بب شده است که محیط زیست 
دس��تخوش تغییر شود. سیاست گذاری صحیح ابزاری مناسب 
در راستای سوق دادن یک صنعت به استفاده از تکنولوژی های 
جدید و زمینه سازی تکنولوژی های جدید با کمترین آسیب به 
آن صنعت خواهد بود. نقش فولاد در پایداری، کاهش انتش��ار 
گازهای گلخانه ای، اقتصاد چرخش��ی، متالورژی هیدروژنی و 
همچنین فولاد س��بز دیگر محورهای بخش محیط زیس��ت و 
پایداری س��ومین کنفرانس فولادس��ازی و ریخته گری مداوم 

خواهد بود.
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س�ومین کنفرانس و همچنین اولین نمایش�گاه فولادسازی و 
ریخته گری مداوم با رویکرد توجه به تولید فولاد س�بز به همت 
ش�رکت فولاد هرم�زگان و با حض�ور بی�ش از 200 متخصص از 

دانش�گاه های و شرکت های فولادی کشور و فعالان این حوزه از 
روز 3 بهم�ن 1402 ام�روز در بندرعباس آغاز بکار کرد. دو دوره 
پیش�ین این کنفرانس با موضوعات افق صنعت فولاد در دو دهه 

آینده و فولادس�ازی پیش�رفته و اقتصادهای چرخش�ی نیز در 
بندرعباس برگزار شده بود. در ادامه گزارش تصویری این رویداد 

فولادی را می بینید.
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سرانجام خبر رسيد كه س��هميه ماهانه بنزين خانواده هاي 
ايران��ي، از ۱۵۰ليت��ر به ۱۰۰ليت��ر كاهش پيدا كرده اس��ت. 
مدت هاس��ت كه دولت تلاش مي كند زمين��ه اي براي افزايش 
قيم��ت بنزين فراهم كند، ام��ا در عين حال از تبعات عمومي 
آن مي ترسد. واقع آن اس��ت كه گراني بنزين به طور مستقيم 
معيش��ت خانواده هاي ايراني را تح��ت تاثير قرار مي دهد. نرخ 
بنزين و نرخ دلار، ۲ مولفه اي هس��تند كه ساير بازارها نسبت 
به نوس��انات آنها واكنش و حساس��يت س��ريع و شديد نشان 
مي دهن��د. وقتي نرخ دلار يا قيم��ت بنزين بالا مي رود، قيمت 
توليد تخم مرغ در دورافتاده ترين روس��تاهاي كشور هم تغيير 
مي كند. اين موارد را به عنوان نماد يا اس��تعاره ذكر مي كنم تا 
مخاطب متوجه تاثير اين اقلام در نظم و نظامات بازارها شود. 
تم��ام كالاها و خدمات در ايران به بهانه تغيير قيمت بنزين و 
دلار با رشد قيمت مواجه مي شوند.  ۱( در علم اقتصاد نتيجه 
ابزار قيمت، مكانيس��م قيمت يا نظام عرضه و تقاضا كه قيمت 
را تعيين مي كند، منجر به تخصيص بهينه منابع مي شود. اين 
تخصيص بهينه اما ش��رط و ش��روطي دارد و آن اينكه س��اير 
بازاره��اي م��وازي هم از قواعد قيمت ياد ش��ده پيروي كنند. 
نمي ش��ود، دولت قيمت بنزين را به دلي��ل ارزان بودن، گران 
ك��رده اما قيمت پ��ول و باقي كالاها را تثبي��ت كند. اگر قرار 
است مكانيسم قيمت، بازارها را به تعادل برساند، همه بازارها 
بايد چنين شرايطي را داشته باشند. نمي شود در خصوص يك 
كالاي خ��اص، قيمت گذاري صورت گيرد اما براي باقي كالاها 
يك چنين س��از و كارهايي در نظر گرفته نش��ود. ۲( مس��اله 
بنزي��ن را نمي توان بدون موضوعات مرتبط با خودرو بررس��ي 
ك��رد. بنزين و خودرو دو كالاي مكمل هس��تند. در خصوص 
بنزي��ن، دولت خود را مجاز مي داند كه براي مصرف كننده هم 
قيم��ت و هم ميزان مصرف را تعيين كند. اما به مصرف كننده 
اج��ازه انتخاب خودرو را نمي دهد و خ��ود دولت جريان ورود 
خودرو به بازار را تعيين مي كند. اتفاقا دولت خودرويي را براي 
مصرف در نظر مي گيرد كه مصرف بنزين ۲برابر دارد. يعني يك 
ش��هروند ايراني نه حق انتخاب خودرو را دارد، نه حق انتخاب 
قيم��ت بنزين و نه حق انتخاب مي��زان مصرف بنزين را دارد. 
دولت هر ۳گزاره را خود تعيين مي كند. پرس��ش اين است در 
اين شرايط آيا مصرف كننده رفتاري مبتني بر پيش بيني هاي 
مدنظر سياست گذار دارد؟ قطعا خير.  ۳( تعيين قيمت بنزين 
و مس��ائل مرتبط با خودرو، عوارضي  به دنبال دارد. از افزايش 
كشته شدگان در جاده هاي ايران گرفته تا اتلاف مصرف انرژي 
و قاچاق س��وخت و... كه در اثر اين نوع سياس��ت گذاري هاي 
غلط شكل مي گيرد. س��وال مهم از سياست گذار آن است كه 
مگر دولت طي دهه هاي گذش��ته اقدام به سهميه بندي كردن 
بنزين، افزاي��ش قيمت حامل هاي ان��رژي، ممنوعيت واردات 
خ��ودرو و... نكرده بود؟ آيا نتيج��ه اي مطلوب از اين راهبردها 
حاصل شده اس��ت؟ وقتي سياس��ت هاي غلط گذشته نتيجه 
نداشته اس��ت،  چرا بايد اين سياست ها ادامه داشته باشد؟ از 
س��وي ديگر بايد اعتراف كرد، سياست گذاران ايراني از تجارب 
ساير كشورها استفاده نمي كنند. وقتي مصرف بنزين در ايران 
حداق��ل ۴۰درصد و در برخ��ي موارد حتي ۲برابر بيش��تر از 
ميانگين جهاني اس��ت و به مصرف كننده ح��ق انتخابي داده 
نمي ش��ود، چه انتظاري وجود دارد كه مصرف كنندگان ايراني 
از سياس��ت هاي سياست گذار تبعيت كنند؟ اما چه بايد كرد؟ 
۴( معتقدم دولت بايد سياس��ت ابزار قيمت و ابزار س��هميه را 
كنار بگذارد و ابتدا به ش��هروندان حق انتخاب خودرو را بدهد. 
ش��هروند ايراني بايد حق داش��ته باش��د خودروي هيبريدي، 
كم مصرف، برقي و... اس��تفاده كند. پ��س از اينكه اين حق به 
ايرانيان داده ش��د، مي توان به او گفت كه س��هميه محدودي 
دارد ي��ا بايد اقلام انرژي را ب��ه قيمت هاي واقعي بخرد.  مردم 
هم اين روند را قبول خواهند داشت، چرا كه قبلا حق انتخاب 
داشته و خودشان خودروي مورد نظرشان را انتخاب كرده اند. 
جالب اينجاس��ت كه قيمت تمام شده بنزين و خودرو در يك 
چنين ش��رايطي حتي با وجود قيمت بالاتر، كاهش��ي خواهد 
ب��ود. مضاف بر اينكه مردم از مزاياي يك خودروي مطلوب كه 
باعث كاهش آلودگي هوا، كاهش حوادث جاده اي و تصادفات 
و... اس��ت بهره مند مي ش��وند. بنابراين سياس��ت گذار بايد از 
سياست هاي قبلي در خصوص تعيين سهميه و افزايش قيمت 
و ممنوعيت واردات خودرو درس گرفته و سياست نويني را در 

خصوص خودرو به كار بگيرد.

لزوم بازچرخانی آب در فعالیت 
صنایع

مديرعامل آبفای كش��ور با اش��اره به اينكه در چهارمين س��ال 
خشكسالی قرار داريم گفت: كاهش بارش ها به عنوان يك چالش 
در حوزه منابع آبی اس��ت.  هاشم امينی مديرعامل آب و فاضلاب 
كش��ور در آئين افتتاحيه نمايش��گاه صنعت آب گفت: نمايشگاه 
صنعت آب محل تجمع متخصصان برای تبادل نظر اس��ت و امروز 
در چهارمين س��ال خشكس��الی قرار داريم كه كاهش بارش ها به 
عن��وان يك چالش در حوزه منابع آبی اس��ت؛ ب��ا ايجاد دغدغه و 
همي��اری متخصصان صنع��ت آب در موض��وع بازچرخانی آب و 
مديريت مص��رف در قالب ابزارهای كاهنده مص��رف و بهره وری 
آب اميدواريم بتوانيم از ظرفيت های داخلی استفاده كنيم. امينی 
خاطر نش��ان كرد: در سال های گذشته توانسته ايم اكثر تجهيزات 
مورد نياز صنعت آب و فاضلاب را در داخل كشور توليد كنيم و اين 
نقطه قوت نمايش��گاه ها در صنعت آب است. در بدو اين صنعت در 
كوچك ترين قطعه را هم وارد می كرديم اما به جهت ظرفيت های 
كه در كش��ور ايجاد ش��ده و ظهور شركت های توانمند، ۸۰ درصد 
از تجهيزات صنعت آب و فاضلاب از ش��ركت ها و توليدكننده های 
داخلی استفاده تأمين می شود. وی ادامه داد: ظرفيت شركت های 
دانش بنيان كه مورد تاكيد وزير نيرو اس��ت، می تواند حلقه بسيار 
خوبی باش��د كه نوآوری و حركت در لبه دانش را تاكيد كنيم. اين 
مقام مس��ؤول به يكی از موضوعات مهم در صنعت آب اشاره كرد و 
گفت: بحث مهم ما موضوع بازچرخانی پساب ها به عنوان ظرفيت 
آبی نامتعارف است و همينطور اصل پساب كه می تواند به مديريت 
منابع آبی و مديريت لجن منجر ش��ود كه با اس��تفاده از اين منابع 
می ت��وان به فع��ال بودن بخش صنعت كمك ك��رد. وی ادامه داد: 
نمايشگاه صنعت آب و فاضلاب، محل تجمع فعالان و كارشناسان 
حوزه آب اس��ت و برای تبادل نقط��ه نظرات در اين صنعت حضور 
دارند. ۱۲۵ شركت داخلی و ۳ شركت با نمايندگی خارجی در اين 
نمايشگاه حاضر شدند و اميدواريم بتوانيم به اهداف خود برسيم.

هادی حق شناس  
کارشناس اقتصاد

باز مهم ترين فرآورده نفتي كش��ور خبرس��از ش��د و در صدر اخبار رس��انه ها تغيير 
س��هميه بندي آن س��رتيتر خبرها ش��د. س��هميه بنزين ۳۰۰۰ توماني در كارت هاي 
سوخت شخصي از ۱۵۰ ليتر به ۱۰۰ ليتر كاهش يافت. در ضمن مردم در استفاده از 
كارت هاي جايگاه هاي سوخت محدوديتي ندارند و مي توانند پس از استفاده از سهيمه 
بنزين آزاد كارت هاي سوخت خود، از كارت هاي سوخت جايگاه ها نيز استفاده كنند.

همچنين ذخيره س��هميه بنزين ۱۵۰۰ توماني كه تا پيش از اين، ۹ ماه و به ميزان 
حداكثر ۵۴۰ ليتر بود، از اين پس به ۶ ماه و حداكثر ۳۶۰ ليتر كاهش يافت.

ازاين رو، امكان ذخيره سهميه هاي بنزين ۱۵۰۰ توماني در كارت هاي سوخت بيش 
از ۳۶۰ ليت��ر وجود ندارد و اگر كارت س��وختي، به اين ميزان س��هميه بنزين ۱۵۰۰ 

توماني داشته باشد، سهميه جديد به اين كارت در ماه هاي آتي واريز نخواهد شد.

جعفر سالاري نس��ب، مديرعامل شركت ملي پخش فرآورده هاي نفتي اظهار داشت: 
طبق آمارگيري انجام ش��ده و بررسي هايي كه صورت گرفته، مصرف بنزين اكثر مردم 
كمتر از ۱۵۰ ليتر در ماه است؛ يعني ۶۰ ليتر بنزين سهميه اي ۱۵۰۰ توماني و كمتر 
از ۱۰۰ ليتر بنزين ۳۰۰۰ توماني مورد مصرف قرار مي گيرد و عده كمي از مردم، بيش 
از ۱۰۰ ليتر بنزين ۳۰۰۰ توماني در ماه مصرف مي كنند. وي افزود: به منظور كنترل 
و مديريت مصرف، به خصوص براي پرمصرف ها، س��هميه هاي آزاد بنزين در كارت هاي 

هوشمند سوخت از ۱۵۰ ليتر در ماه به ۱۰۰ ليتر در ماه كاهش يافت.
مديرعامل شركت ملي پخش فرآورده هاي نفتي تصريح كرد: تا پيش از شيوع كرونا، 
حجم ذخيره بنزين س��هميه اي ۱۵۰۰ توماني در كارت هاي هوش��مند سوخت ۶ ماه 
و به مي��زان حداگكث��ر ۳۶۰ ليتر بود كه دولت براي رفاه مردم در زمان ش��يوع كرونا، 

حج��م ذخيره س��ازي را به ۹ ماه و حداكثر ۵۴۰ ليتر افزاي��ش داده بود كه اكنون اين 
وضعيت، به شرايط پيش از كرونا بازگشته و از اين پس، حداكثر بنزين ۱۵۰۰ توماني 
 قاب��ل ذخيره در كارت هاي هوش��مند س��وخت، ۶ ماه و به مي��زان حداكثر ۳۶۰ ليتر

 است.
 سالاري نسب خاطرنشان كرد: مردم هيچ نگراني براي كارت سوخت نداشته باشند، 
اگر در ش��رايطي نياز ش��د از كارت س��وخت جايگاه داران اس��تفاده كنند، در تمامي 
جايگاه هاي سوخت، كارت آزاد وجود دارد. وي ادامه داد: تغييري كه قرار بود در بحث 
عرض��ه بنزين صورت گيرد، صورت گرفته و قرار نيس��ت هيچ تغيير ديگري در ميزان 
سهميه ها يا قيمت بنزين در سال جاري داشته باشيم؛ در واقع چيزي در اين خصوص 

به ما اعلام نشده است.

اقتصاد ناکارآمد برآیند مصرف انرژی کلان
مهدی کاوه ای

ش��دت مص��رف ان��رژی، معي��اری از ناكارآمدی 
اقتصادی يك كش��ور است كه به عنوان واحد انرژی 
برای ه��ر واح��د توليد ناخال��ص داخلی محاس��به 
می ش��ود. برای اين اندازه گيری از واحدهای مختلفی 
اس��تفاده می ش��ود. مثلا يك يا هزار يا يك ميليون 
دلار به عنوان واح��د توليد ناخالص داخلی و معادل 
يك بش��كه نفت خام ي��ا ۱۰۰۰Btu، يا كيلوژول به 
عن��وان واحد مصرف انرژی. ش��دت مص��رف انرژی 
ب��الا بيانگر قيم��ت يا هزينه بالای تبدي��ل انرژی به 
توليد ناخالص داخلی اس��ت و متقابلا شدت مصرف 
ك��م انرژی بيانگ��ر قيمت يا هزين��ه پايين تر تبديل 
انرژی به توليد ناخالص داخلی در يك كش��ور است. 
همچنين ش��دت مصرف انرژی بالا به معنای سرانه 
بالای توليد صنعتی به عنوان بخشی از توليد ناخالص 
داخلی است و كشورهايی با شدت مصرف كم انرژی 

نشان دهنده اقتصاد متمركز به نيروی كار هستند.
در حال حاضر معيار شدت مصرف انرژی از جمله 
شاخص های استراتژيك در كش��ورهای توسعه يافته  
اس��ت كه از آن برای بررس��ی افزايش كارآيی انرژی 
ه��م از نظر كاهش وابس��تگی انرژی يك كش��ور به 
خارج و هم از نظر كنترل تبعات آب و هوايی مصرف 
بالای ان��رژی در داخل، اس��تفاده می كنند. با توجه 
به روش ه��ای مختلفی كه برای اندازه گيری ش��دت 
مصرف انرژی و همچنين توليد ناخالص داخلی وجود 
دارد، ارقام متفاوتی از ش��دت مصرف انرژی كشورها 

در منابع مختلف اعلام شده  است.
از طرف ديگر ش��دت مصرف انرژی از شاخص های 
مطلوب برای مقايسه بهره وری مصرف انرژی محسوب 
می شود، اما اين نكته را بايد در نظر گرفت كه عواملی 
چون ش��رايط آب وهوايی، ويژگی ه��ای جغرافيايی و 
همچنين ساختارهای اقتصادی و صنايع كشورها در 
محاس��به آن لحاظ نمی شود. عوامل زيادی بر شدت 
مصرف انرژی تاثير می گذارند. اين ش��اخص ممكن 
است الزامات استانداردهای عمومی  زندگی و شرايط 
آب و هوايی را در يك اقتصاد منعكس كند. به عنوان 
مثال در ش��هری با آب و هوای س��رد ي��ا گرم، اين 
موضوع غير معمول نيس��ت كه نياز به مصرف انرژی 
بيش��تر در خانه ها و محل كار ب��رای گرمايش )كوره 
ي��ا بخاری برقی( يا س��رمايش )تهويه مطبوع، پنكه، 

تبريد( داشته باشد.
عوامل�تاثیر�گذار�ش�دت�مصرف�انرژی�بر���

حسب�منطقه
كش��وری با استاندارد زندگی پيش��رفته نسبت به 
كش��وری با اس��تاندارد زندگی پايين تر احتمال دارد 
كه ش��يوع گس��ترده تری از چنين كالاهای مصرفی 
داشته باش��د و در نتيجه بر شدت مصرف انرژی آن 
تاثير بگذارد. بهره وری انرژی وس��ايل و ساختمان ها 
)از طريق اس��تفاده از مصالح و روش های ساختمانی 
مانن��د عايق كاری(، صرفه جويی در مصرف س��وخت 
وس��ايل نقليه، مس��افت طی ش��ده با وس��يله نقليه 
)تكرار س��فر ي��ا مس��افت های جغرافيايی بيش��تر(، 
روش ه��ا و الگوهای بهتر حم��ل و نقل، ظرفيت ها و 
كاربرد حجم ترانزيت، س��هميه بندی يا صرفه جويی 
ب��رق، منابع انرژی »خارج از ش��بكه« و ش��وک های 
اقتصادی تصادفی مانند اختلال در بخش نيرو ناشی 
از بلاي��ای طبيعی، جنگ ها، قطعی عظيم نيروگاه ها، 
منابع جديد غيرمنتظره، اس��تفاده بهينه از انرژی يا 
يارانه های انرژی همگی ممكن است بر شدت مصرف 

انرژی كلی يك كشور تاثير بگذارند.
بنابراين، كشوری كه از نظر اقتصادی بسيار كارآمد 
باش��د، آب و ه��وای معت��دل و الگوه��ای جمعيتی 
مكان های كار نزديك به خانه  داشته باشد و استفاده 
از وس��ايل نقليه با مصرف س��وخت پاک، بهره گيری 
از ظرفيت ه��ای ترانزي��ت انب��وه ي��ا پي��اده روی يا 
دوچرخه سواری و جيره بندی يا برقراری سيستم های 
مالياتی مرتبط با مصرف انرژی را در دستور كار خود 
قرار دهد، مصرف انرژی بسيار كمتری خواهد داشت 
و كشوری كه از نظر اقتصادی غيرمولد باشد و دارای 
ش��رايط آب و هوايی شديد بوده كه نياز به گرمايش 
يا س��رمايش دارد، رفت و آمدهای طولانی و استفاده 
گسترده از وسايل نقليه در آن رواج دارد به طور كلی 
مصرف انرژی بيشتری دارد. به طور متناقض، برخی 
از فعاليت هاي��ی ك��ه به نظر می رس��د باعث افزايش 
شدت مصرف انرژی می شوند، مانند رفت و آمدهای 
طولانی، در واقع می توانند با افزايش نامتناس��ب در 
توليد ناخالص داخلی منجر به كاهش شدت مصرف 

انرژی شوند.
انتظار می رود كه ش��دت انرژی كشورها، همزمان 
با پيشرفت فناوری های افزايش دهنده كارآيی انرژی 
كاهش يابد. تحولات ش��دت مصرف انرژی می تواند 
ناش��ی از تغيي��ر در كارآيی مصرف ان��رژی يا تغيير 
ساختار اقتصادی باش��د. به عنوان مثال، كشورهای 
توس��عه يافته، با س��هم بالاتر بخش خدمات و سهم 
پايين تر بخش كش��اورزی و صنعت در شدت مصرف 
روبه رو می ش��وند. يعنی درص��د ارزش افزوده بخش 
خدمات در كش��ورهای توس��عه يافته مرتب افزايش 
يافته و از س��هم بخش های كش��اورزی و صنعت در 
اقتصاد كاس��ته می ش��ود. بخش خدمات نس��بت به 
بخش های كشاورزی و صنعت انرژی كمتری مصرف 
می كند، در نتيجه همراه با حركت كشورها در مسير 
توسعه، به دليل تغييرات ساختاری ذكرشده، از شدت 
انرژی در اقتصاد كاسته می شود. چنانچه حجم توليد 
ناخال��ص داخلی ثابت باش��د و كارآيی مصرف انرژی 
بالا رود، آنگاه شدت مصرف انرژی كاهش می يابد. از 
سوی ديگر تغيير در ساختار اقتصاد و توليد می تواند 

باعث تغيير در شدت انرژی شود.
وسعت�جغرافیایی�و�عوامل�آب�و�هوایی��

عوام��ل آب و هواي��ی و وس��عت جغرافيايی )لزوم 
جابه جايی بيش��تر و حمل و نقل بار( دلايل اساسی 
بالا بودن ش��دت مص��رف انرژی هس��تند. دليل بالا 
بودن شدت مصرف انرژی در روسيه وسعت سرزمين 
و موقعي��ت آب و هوايی س��رد اين كش��ور در ناحيه 

شرقی است.
سطح�توسعه�ارتباطات��

ميزان پوش��ش اينترنت كه ام��كان ارتباط بهتر و 
بدون نياز به جابه جاي��ی را فراهم می آورد، از ميزان 
شدت مصرف انرژی كشورها خواهد كاست. از طرفی 
در كشورهای جهان سوم اس��تفاده از اينترنت برای 
افزايش ظرفيت دولت الكترونيك، يك كالای لوكس 

بوده و بيشتر در خدمت سرگرمی ها عمل می كند.
افزايش درآمد از يك س��و می تواند موجب افزايش 
تقاضا برای كالاهای مختلف و از جمله انرژی شود و 
از سوی ديگر انتظار می رود با افزايش درآمد، تمايل 
ب��ه اس��تفاده از فناوری های كاهنده مص��رف انرژی 
افزاي��ش ياب��د. برآيند اين دو اث��ر، رابطه بين درآمد 
و ش��دت انرژی را نش��ان می دهد. همچنين افزايش 
توس��عه اقتصادی به موازات افزايش درآمد می تواند 
زمينه بهبود كارآي��ی و به دنبال  آن كاهش مصرف 

انرژی را فراهم آورد.
قیمت�انرژی��

افزاي��ش قيمت ان��رژی می تواند موج��ب افزايش 
هزينه های توليد ش��ود. انتظار می رود در اين شرايط 
توليدكنندگان انرژی از طريق بهبود كارآيی مصرف 
انرژی با اين ش��رايط مقابله كنند در نتيجه تغييرات 
قيم��ت انرژی اثر منفی بر ش��دت مص��رف آن دارد. 
البته توليدكنندگان می توانند از طريق تعديل فرآيند 
توليد و تعديل ساختار توليد نيز با اين افزايش قيمت 

مقابله كنند.
نسبت�سرمایه-نیروی�کار��

هرچه نسبت س��رمايه به نيروی كار بيشتر باشد، 
نشان می دهد ساختار اقتصادی آن كشور صنعتی تر 
بوده  اس��ت. اثر اين متغير بر شدت استفاده از انرژی 
بسته به اينكه رابطه آن با انرژی مكملی يا جانشينی 
باشد، متفاوت است، اما به طور كل اين نسبت معياری 
است از سطح تكنولوژی كش��ور مذكور. اگر افزايش 
سرمايه سرانه نيروی كار باعث افزايش شدت مصرف 

انرژی شود، به معنای وجود رابطه مكملی بين انرژی 
و سرمايه است و با افزايش استفاده از سرمايه و ورود 
فناوری، ساختار اقتصاد به گونه ای تغيير خواهد كرد 
كه با افزايش اس��تفاده از ان��رژی همراه خواهد بود و 
اگر افزايش اين نس��بت باعث كاهش ش��دت انرژی 

شود، نشان دهنده اثر جانشينی است.
گسترش�شهرنشینی��

افزايش شهرنشينی از يك س��و زمينه بهره گيری 
از مزايای حاصل از افزايش مقياس را در اس��تفاده از 
منابع ايجاد می كند و از س��وی ديگر موجب افزايش 
تقاضا ب��رای خدمات انرژی به عن��وان مثال حمل و 
نقل، خدمات شهری دفع فاضلاب و زباله ها می شود.

اثر�ادغام�تجاری��
اي��ن عامل ش��امل دو اثر پيش��ران و اثر كشش��ی 
می ش��ود. در اث��ر اول كش��ورها زمين��ه فراگيری و 
تقليد از كش��ورهای ديگر را پي��دا می كنند و در اثر 
دوم، كش��ورها در نتيجه تج��ارت، در فضای رقابتی 
ق��رار گرفت��ه و از اين طريق زمين��ه افزايش كارآيی 
مص��رف انرژی خود را فراه��م می آورند. در خصوص 
س��رمايه گذاری خارجی بيش��تر ايده آن اس��ت كه 
بنگاه ه��ای خارج��ی از كارآي��ی بالات��ر در تولي��د 
برخوردارند و در اصل مكانيزمی  برای ورود فناوری از 
كشورهای توسعه يافته به كشورهای در حال توسعه 
بيان می ش��ود. از ديگر عوامل موثر بر شدت مصرف 
انرژی می توان ب��ه تغيير قيم��ت حامل های انرژی، 
جنگ و تحريم اش��اره كرد كه تاثير بسزايی بر شدت 

استفاده از انرژی در يك كشور دارد.
شدت�مصرف�انرژی�برحسب�منطقه��

ش��دت مصرف انرژی جهانی در سال ۲۰۲۲ كمی 
 بهب��ود ياف��ت و با يك كاه��ش ۱.۲ درصدی مواجه 
شد، اما كماكان كمتر از ميانگين سال های ۲۰۱۰ تا 
۲۰۱۹ باقی ماند و اين در مقايس��ه با كاهش بيش از 
۳.۵ درصدی در سال كه برای دستيابی به سناريوی 
۲ درجه سانتيگراد لازم است، ناكافی است. در سال 
۲۰۲۲، مص��رف ان��رژی جهانی با س��رعت كمتری 
نسبت به توليد ناخالص داخلی جهانی افزايش يافت 
كه هري��ك از آنها به ترتي��ب ۲.۱ درصد و حدود ۳ 
درصد رشد داشتند، اما سطوح و روند شدت مصرف 
انرژی در مناطق مختلف جهان به طور گس��ترده ای 

متفاوت اس��ت كه همان طور كه در بالا به آن اش��اره 
كرديم منعكس كننده تفاوت در س��اختار اقتصادی و 

دستاوردهای بهره وری انرژی است.
در س��ال ۲۰۲۲ يك كاهش ش��ديد ۳.۱ درصدی 
در ش��دت مصرف انرژی در كشورهای عضو سازمان 
توس��عه و همكاری اقتصادی OECD وجود داشت 
كه بالات��ر از روند كاهش س��الانه ۲.۲ درصدی بين 
س��ال های ۲۰۱۰ و ۲۰۱۹ است. اين عمدتا به دليل 
اف��ت 7.۶ درص��دی در ش��دت مصرف ان��رژی اروپا 
ناش��ی از كاهش ۴ درصدی در مصرف انرژی و رشد 
اقتصادی نزديك به ۴ درصد در اين منطقه بود. اين 
در حالی است كه ش��دت مصرف انرژی اروپا اكنون 
۴۲ درصد كمتر از ميانگين جهانی است. همچنين، 
ش��دت مصرف انرژی در اس��تراليا ي��ك كاهش ۲.۸ 
درص��دی، در ژاپن و كره جنوب��ی افت ۲ درصدی و 
در ايالات متحده كاهش ۰.۳ درصدی را تجربه كرد 
و اين شاخص در سال ۲۰۲۲ در كانادا در مقايسه با 
 ،OECD س��ال گذشته خود ثابت ماند. در خارج از
تقريبا هيچ تغييری در ش��دت مصرف انرژی در سال 

۲۰۲۲ رخ نداد.
ب��ا وجود كاهش ۶.۴ درصدی در آفريقای جنوبی، 
جاي��ی كه مص��رف انرژی ۴.۵ درص��د كاهش يافته 
است، شدت مصرف انرژی در چين تقريبا ثابت ماند 
ك��ه ۳۰ درصد بالاتر از ميانگين جهانی اس��ت و در 
كل ش��دت مصرف انرژی در آس��يا نيز مانند آفريقا، 
ثابت باقی ماند. در شدت مصرف هند يك رشد اندک 
۰.۵ درصدی مشاهده ش��د كه هنوز ۹ درصد كمتر 
از ميانگين جهانی است، در روسيه نيز شدت مصرف 
انرژی يك رش��د ۱.7 درصدی داشت كه بالغ بر ۹۵ 
درصد بالاتر از ميانگين جهانی است. اما در آمريكای 
لاتين، اين شاخص با يك درصد افت از جمله كاهش 
۰.۴ درص��دی در برزيل مواجه ش��د و در مكزيك و 
آرژانتين يك افت ناچيز ۰.7 درصدی را شاهد بوديم.

 اما در منطقه خاورميانه در س��ال ۲۰۲۲ ش��دت 
مص��رف انرژی ۲.۲ درصد در مقايس��ه با مدت زمان 
مشابه س��ال گذشته كاهش داش��ت. شدت مصرف 
انرژی در اين س��ال در كش��ورهای كويت ۰.۲۶۴ ، 
روس��يه ۰.۲۱۸ و ايران ۰.۲۰7 كيلوگرم نفت معادل 
به ازای هر ۱۵ دلار توليد ناخالص داخلی بود. اخيرا، 
انتظار می رود برخی از سياست های بهره وری انرژی 
در سطح جهان شدت مصرف انرژی را بهبود بخشد، 
از جمل��ه NDC ه��ای اعلام ش��ده در COP۲۶ و 
س��اير اقدامات ب��رای مقابله با بح��ران انرژی در اين 
راستا موثر خواهند بود. در نتيجه، انتظار می رود كه 
ش��دت انرژی كلی جهانی در سناريوی سياست های 
بيان شده به طور متوسط از سال ۲۰۲۱ تا ۲۰۳۰ به 
ميزان ۲.۴ درصد در س��ال كاه��ش يابد. اين ميزان 
سريع تر از ميانگين نرخ ۱.۸ درصدی در دهه گذشته 

)۲۰۱۰-۲۰۲۰( است.
س��ريع ترين پيشرفت مشاهده شده در اقتصادهای 
نوظهور و در حال توس��عه مربوط به آسيای در حال 
توس��عه است، جايی كه ش��دت مصرف انرژی با نرخ 
س��الانه ۳.۴ درصد بين س��ال های ۲۰۲۰ تا ۲۰۳۰ 
بهبود می يابد. ش��دت مصرف ان��رژی را می توان به 
عن��وان مق��دار انرژی م��ورد نياز برای توليد س��طح 
مطلوب خروجی تعريف كرد. از س��ال ۲۰۲۰، شدت 
انرژی در سراس��ر جهان حدود ۴۹۰۰ واحد حرارتی 
بريتاني��ا ب��ه ازای ه��ر دلار توليد ناخال��ص داخلی 
)PPP( ۲۰۱۵ بود. تخمين زده شده است كه شدت 
انرژی جهانی در سال های آينده شاهد كاهش مداوم 

خواهد بود.
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یادداشت اما و اگرهاي سهمیه بنزین! 

خبر

وزیر�نیرو�اعلام�کرد

امكان�صادرات�برق�براي�تجدیدپذیرها�فراهم�شد�
وزي��ر ني��رو از امكان اتصال برق بين ايران و تركيه و از آن طريق 
ب��ا اتحاديه اروپا خب��ر داد و گفت: توليدكنندگان برق تجديدپذير 
هم مي توانند برق صادر كنند. علي اكبر محرابيان در مراسم افتتاح 
نوزدهمين نمايشگاه بين المللي صنعت آب و سيزدهمين نمايشگاه 
بين الملل��ي انرژي هاي تجديدپذير با بيان اينكه خطوط لازم بين 
ايران و تركيه احداث شده و آزمايش هاي لازم را با موفقيت انجام 
داده اس��ت، اظهار كرد: از اين به بعد امكان صادرات برق ايران به 

بازار تركيه و از آن طريق اتحاديه اروپا فراهم شده است.
وزي��ر ني��رو از امكان اتصال برق بين ايران و تركيه و از آن طريق 
ب��ا اتحاديه اروپا خب��ر داد و گفت: توليدكنندگان برق تجديدپذير 
هم مي توانند برق صادر كنند. علي اكبر محرابيان در مراسم افتتاح 
نوزدهمين نمايشگاه بين المللي صنعت آب و سيزدهمين نمايشگاه 
بين الملل��ي انرژي هاي تجديدپذير با بيان اينكه خطوط لازم بين 
ايران و تركيه احداث شده و آزمايش هاي لازم را با موفقيت انجام 
داده اس��ت، اظهار كرد: از اين به بعد امكان صادرات برق ايران به 
بازار تركيه و از آن طريق اتحاديه اروپا فراهم ش��ده اس��ت. به گفته 
امكان صادرات برق تجديدپذير فراهم شده است و توليدكنندگان 
ب��رق تجديدپذير هم مي توانن��د برق صادر كنند. وزير نيرو با بيان 
اينكه انرژي هاي تجديد پذير افق هاي توسعه را با تحول روبرو كرده 
اس��ت، تصريح كرد: انرژي هاي تجديدپذير در ايران تابع مس��ائل 
اقتصادي با فراز و نش��يب هاي فراواني همراه بوده اس��ت، اين نوع 
انرژي در سايه نيروگاه هاي حرارتي و يارانه هاي سوخت نتوانست 
س��هم اقتصادي مربوط به خود را تامين كند و موجب ش��د به رغم 
وجود ناترازي ها در برق كش��ور آن طور ك��ه بايد نتوانيم به ميزان 

لازم از اين فناوري در تامين انرژي و برق كشور بهره مند شويم. 
محرابيان ضمن دعوت از همه فعالان اقتصادي كشور براي توجه 
ويژه به اين عرصه از تدوين و امضاي آيين نامه اي براي صادرات برق 
تجديد پذير به صورت پايدار خبر داد و گفت: موضوع صادرات برق 
ساليان سال است كه مورد نقد و بررسي قرار دارد و با چالش هايي 
همراه اس��ت، اما با مطالعات كارشناسي و بررسي هاي بسيار دقيق 
آيين نامه اي تدوين ش��ده كه ام��كان را براي صادرات برق تجديد 
پذي��ر به صورت پايدار فراه��م مي كند. به گفته وي اين آيين نامه 
و ق��رارداد اين اج��ازه را مي دهد كه توليد كنن��دگان تجديد پذير 
ط��ي ۸ ماه در س��ال ب��دون محدوديت برق را ص��ادر كنند و پيرو 
آن ب��راي پيش��برد اين مهم همه امكان��ات وزارت نيرو در خدمت 

توليدكنندگان قرار مي گيرد.
محرابيان در خصوص برقراري خطوط پايدار و مطلوب بين ايران 
و ساير كشورها گفت: توليد كنندگان بخش خصوصي مي توانند از 
اين امكان اس��تفاده كنند و چهار ماه در س��ال كه كشور با ناترازي 
برق روبروست، از طريق بورس انرژي و تابلوي سبز كه قيمت هاي 
آن مشابه قيمت هاي صادراتي است، اقدام به مبادله برق در داخل 
كشور كرده و در ۸ ماه ديگر برق توليدي را به ساير كشورها صادر 
كنند. وزير نيرو با بيان اينكه هم اكنون خطوط پايدار مناسب تبادل 
برق بين ايران و پاكس��تان و نيز ايران و تركيه احداث ش��ده است، 
گفت: بس��تر مناس��ب براي اتصال ش��بكه برق ايران به تركيه و در 
ادامه اتحاديه اروپا به بهره برداري رسيده است. وي با بيان اينكه بر 
اين اساس امروز در بازار اتحاديه اروپا و تركيه امكان مبادله روزانه 
و س��اعتي برق براي توليدكنندگان فراهم ش��ده است، تاكيد كرد: 

هدف ما از ايجاد اين خطوط مبادله انرژي برق اس��ت كه در زمان 
نياز، برق و انرژي را وارد مي كنيم، تقريباً در ۸۰ درصد ايام س��ال 

امكان صادرات برق فراهم است.
او با بيان اينكه مساله اصلي تامين نياز برق داخل كشور با حفظ 
حقوق و سودآوري توليد كنندگان است، گفت: هم اكنون عمليات 
اجراي��ي احداث بيش از ۱۰ هزار م��گاوات انرژي تجديدپذير آغاز 
ش��ده اس��ت. وي به ماده ۱۶ قانون جهش تولي��د دانش بنيان در 
صنعت برق مصوب مجلس ش��وراي اس��لامي اش��اره كرد و افزود: 
در اين قانون پيش بيني ش��ده تا ۵ درصد برق صنايع طي ۵ س��ال 
توسط انرژي هاي تجديد تامين شود و بر اين اساس همراه با رشد 

صنعت شاهد رشد تجديد پذيرها نيز خواهيم بود.
وزير نيرو با بيان اينكه بر اساس اين قانون بايد ۲۰ درصد انرژي 
مورد نياز دس��تگاه هاي دولتي نيز توس��ط انرژي هاي تجديدپذير 
تامين ش��ود و اگر امكان س��اخت نيروگاه در اين دستگاه ها وجود 
ن��دارد، مي توانن��د از طريق بورس انرژي اقدام به خريد برق كنند، 
گف��ت: در بخ��ش تجاري و خانگي نيز به مرور زمان، تقاضاهايي را 
براي توليد تجديد پذير خواهيم داش��ت؛ نكته مهم اين اس��ت كه 

بايد كشش توليد تجديدپذير رو به جلو باشد.
وي با بيان اينكه استراتژي توسعه كشور مبتني بر تقويت انرژي 
و حوزه هاي مربوطه اس��ت گفت: در دي ماه امس��ال ش��اهد رشد 
مصرف برق در بخش صنعتي كشور بوديم كه به معناي رشد توليد 
اس��ت، براي مثال صنايع س��يمان و فولاد كشور در دي ماه امسال 
نسبت به مدت مشابه سال گذشته رشد بيش از ۲۹ درصدي را در 
مصرف برق به ثبت رسانده كه به معناي رشد توليد نيز است.وزير 

نيرو از تامين اعتبار براي تكميل بلندترين سد كشور با عنوان سد 
بختياري خبر داد و گفت: با مطالعات كارشناس��ي و بررس��ي هاي 
بس��يار دقي��ق آيين نامه  صادرات پايدار ب��رق تجديد پذير تدوين 

شده است.
وي با بيان اينكه س��رانه آب تجديدپذير طي ۴۰ س��ال گذشته 
براي هر ايراني س��الانه ۶۵۰۰ مترمكعب بود، اما اين عدد در حال 
حاضر به دلايلي چون رشد جمعيت و شرايط اقليمي و نيز كاهش 
بارش ه��ا به حدود ۱۳۰۰ مترمكعب رس��يده اس��ت، اظهار كرد: 
مص��رف آب در همه بخش ها از جمله صنعت و كش��اورزي رش��د 
چش��مگير و فزاينده اي داش��ته به طوري كه توليدات كشاورزي از 
۳۰ تا ۴۰ ميليون تن به بيش از ۱۳۰ ميليون تن در س��ال رس��يده 
اس��ت. وي با بيان اينكه اكنون ضرورت دارد با كاهش چش��مگير 
سرانه آب به فكر مديريت مصرف و منابع آب كشور باشيم، اظهار 
كرد: در اين زمينه مي توان اقدامات مختلفي را در دستور كار قرار 
داد كه احداث و اجراي سازه ها و به كارگيري روش هاي نرم افزاري 
و نيز شيوه هاي اجرايي براي مديريت در بخش توزيع و مصرف از 

جمله اين اقدامات است.
محرابيان به از س��رگيري عمليات احداث س��دي مشابه راغون 
در جمهوري اس��لامي ايران اشاره كرد و گفت: فرآيند احداث سد 
بختياري طي س��ال ها پيش متوقف ش��ده بود كه با تامين مالي، 
عملي��ات اجرايي آن آغاز مي ش��ود. وزير نيرو ب��ا بيان اينكه براي 
مديريت منابع آب كشور بايد آخرين يافته هاي علمي به كار گرفته 
شود، گفت: يكي از ابعاد اين مهم بازچرخاني پساب است، اين امر 

كمك مي كند حداكثر استفاده از منابع آبي كشور صورت گيرد.

انرژی

كاهش سهمیه یا گراني 
بنزین
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بورس در پي رکن گمشده!
علت سرخ پوشي بازار سرمايه بررسي شد:

گ�روه بورس: چند وقتي مي ش��ود که تالار شيش��ه اي 
ب��ورس تهران به سرخ پوش��ي ع��ادت کرده و رنگ س��بز 
کمت��ري روي این تابلو قابل مش��اهده اس��ت و روز اخير 
براي شش��مين روز متوالي رن��گ قرمز به خود گرفت. این 
درحالي است که سایر بازارهاي موازي بورس تقریبا هر روز 
فرش س��بز زیرپاي سهامداران خود پهن مي کنند و شاهد 
کس��ب س��ود افراد مختلف در این بازارها هستيم. بورس 
تهران براي س��رخ پوشي دنبال بهانه است و طي چند روز 
گذشته توانس��ته با بهانه هاي مختلف سرخ پوش شود که 
ای��ن بهانه ش��امل جنگ و حملات تروریس��تي، نرخ دلار، 
نرخ خوراك پتروش��يمي ها و امثال این موارد مي ش��ود. به 
عقيده بسياري از کارشناسان این مولفه ها به صورت واقعي 
نمي توان��د ب��ازار را تحت تاثير قرار ده��د و تنها به صورت 
اس��مي ش��رایط را تغيير مي دهد و روي بنياد سهام تاثير 
آنچناني ندارد. البته این نكته را باید متذکر شد که داستان 
پتروش��يمي ها به طور کلي متفاوت است.  مشكل اینجاست 
که نرخ خوراك پتروش��يمي ها دوب��اره مي تواند به افزایش 
بي اعتمادي س��هامداران به بازار سرمایه دامن بزند؛ چراکه 
همانند گذش��ته این نرخ با گپ زماني طولاني منتشر شد. 
در اصل دس��تورالعمل جدید نحوه محاسبه قيمت خوراك 
و فرآورده هاي نفتي پالایشگاه ها و شرکت هاي پتروشيمي، 
بعد از گذش��ت ۱۰ ماه از سال بالاخره از سوي وزارت نفت 
ابلاغ ش��د! نكته قابل توجه اینجاست که این دستورالعمل 
2۳ دي ماه از س��وي جواد اوجي، وزیر نفت به شرکت هاي 
زیرمجموعه ابلاغ شده بود و در نهایت پس از گذشت هفت 
روز رسانه اي شد. در اولين روز انتشار این خبر یعني شنبه، 
شاهد عقب نش��يني سنگين پالایش��ي ها بودیم و در عين 
حال این موضوع باعث شد که اعتماد سهامداران نسبت به 
بازار سرمایه خدشه دار شود و نقدینگي نيز آرام آرام نسبت 
به بازار س��هام عقب نش��يني کند. آن گونه که جزیيات این 
دستورالعمل آمده نرخ فروش بنزین که قبلا بر مبناي نرخ 
فوب سنگاپور بود به فوب خليج فارس تغيير کرده است. در 
سال ۱۴۰2نرخ خليج فارس به طور ميانگين ۴.۱دلار کمتر 
از نرخ سنگاپور است و این بدان معناست که تحت تأثير این 
موضوع درآمد پالایشگاه ها کاهش خواهد یافت. با توجه به 
اینكه پالایش��گاه ازجمله صنایع اثرگذار بورس هستند هر 
نوع تغيير و تحول در س��هام این شرکت ها مي تواند اثرات 

عميقي بر شاخص بورس داشته باشد.
نكته قابل توجه اینجاس��ت وزارت نفت مدعي شده این 
دستورالعمل با توجه به شرایط تحریم ها، نوسان قيمت ها و 
روش هاي غير متعارف فروش صادراتي نفت و فرآورده هاي 
نفت��ي و رعای��ت انصاف دو منافع دو ط��رف یعتي دولت و 
شرکت هاي و تابعه وزارت نفت به عنوان فروشنده خوراك 
و خریدار فرآورده هاي نفتي و پالایش��گاه ها و ش��رکت هاي 
پتروش��يمي به عن��وان خریدار خ��وراك تهيه ش��ده و از 

اول س��ال جاري تا پایان س��ال ۱۴۰۴ هم معتبر است! با 
وجود این ش��رایط برخي از کارشناس��ان عقيده دارند که 
در بلندمدت نرخ خوراك پتروش��يمي ها سازگار با اقتصاد 
و ش��رایط کش��ور خواهد بود و در نتيجه در ميان مدت و 
بلندمدت شاهد سودآوري پتروش��يمي ها خواهيم بود. اما 
از س��وي دیگر این ش��رایط مي تواند در کوتاه مدت شرایط 
زیان س��ازي را براي صنایع پتروش��يمي و ش��اخص فراهم 
س��ازد. از س��وي دیگر باتوجه به ش��رایط منطقه و کشور 
تح��ولات، جنگ ها و حملات تروریس��تي تمامي بازارهاي 
مال��ي تاثي��ر گرفته و ش��اهد افزایش قيمت دلار و رش��د 
بازارهاي س��كه و دلار بودیم. درحال حاضر قيمت دلار در 
بازار آزاد برابر با ۵۴ هزار و ۱۵۰ تومان است و باید دید این 
رقم در پایان معاملات به کجا خواهد رس��يد. دلار و بورس 
رابطه مستقيمي دارند و افزایش دلار مي تواند رشد بورس 
را در پي داش��ته باش��د. در اصل دلار نيمایي روي بورس 
ص��ورت مالي ها تاثير دارد و دلار ب��ازار مي تواند به صورت 
هيجاني مس��ير معام��لات را تغيير دهد. ح��ال زماني که 
قيم��ت دلار بازار آزاد به محدوده بيش از ۵۰ هزار تومان و 
۵۳ هزار تومان مي رسد، دلار نيمایي نيز واکنش نشان دهد 
و ملزوم به افزایش قيمت اس��ت. در نهایت افزایش قيمت 
دلار ه��م به صورت هيجاني و ه��م به صورت واقعي یعني 
در صورت مالي ش��رایط بورس را تغيير مي دهد و پتانسيل 
افزایش��ي را فراهم مي سازد. در روز اخير انس طلا کاهشي 
بوده؛ اما قيمت س��كه و دلار افزایشي ش��ده که به عقيده 
بسياري از کارشناس��ان این افزایش مي تواند در هفته هاي 
آینده نيز ادامه دار باش��ند و ای��ن افزایش قيمت به بورس 

کمك مي کند و توسعه این بازار را در پي دارد.
نقش سياست خارجي در بورس �

ب��ورس تهران از اتفاقات خارج از کش��ور تاثير بس��زایي 
مي گيرد، هر تصميم و اتفاقي به راحتي مس��ير شاخص را 

تغيير مي دهد. نكته حائز اهميت اینجاس��ت که کش��ور ما 
طي یك ماه دو بار حملات تروریستي را تجربه کرده است؛ 
نخس��ت در کرمان و دوم مربوط به سيس��تان مي شود که 
هریك باعث ش��د که بازار سرمایه یك جو منفي نسبت به 

شرایط بگيرد و تا حدودي منفي شود.
برخي از تحليلگران مي گویند که این اتفاقات یك ناامني 
اقتصادي و سياس��ي را به س��رمایه گذاران تحميل مي کند 
و در نتيج��ه س��رمایه گذاران ترجي��ح مي دهن��د از دایره 
معاملات ب��ازاري همانند بورس خارج ش��وند؛ چراکه این 
بازار حساس��يت بسيار زیادي نس��بت به اخبار دارد و این 

ناامني ها بورس را به گرداب سقوط مي کشاند.
از س��وي دیگر ش��رایط موجود باعث مي ش��ود که دلار، 
س��كه و طلا گران ش��ود، نكته قابل توجه اینجاس��ت که 
تف��اوت عمده اي مي��ان دلار ب��ازار آزاد و صرافي ها وجود 
دارد و این فاصله قيمتي باعث مي ش��ود سرمایه گذاران به 
س��مت و س��وي این بازارها بروند و ترجي��ح دهند که در 
بورس س��رمایه گذاري نكند. اکنون تا حدودي شاهد اقبال 
سرمایه گذاران به بازارهاي طلا، دلار و سكه هستيم که این 

موقعيت براي بازار سهام خطرناك است.
اعتمادسازي كنيد! �

از س��ال ۹۹ ت��ا ب��ه امروز تمام��ي رس��انه ها و برخي از 
مسوولان کش��وري گفته اند که کمبود نقدینگي در بورس 
ناش��ي از کمبود اعتماد اس��ت و زماني که اعتماد در بازار 
سرمایه افزایش یابد، نقدینگي نيز به سوي این بازار خواهد 
آمد و ش��رایط نيز به روز خواهد شد. مصوبه هاي یك شبه، 
دخالت و دس��تكاري، حمایت هاي اس��مي تنه��ا برخي از 
مواردي هس��تند که باعث مي ش��وند اعتماد از بازار رخت 
جم��ع کند و نقدینگي را نيز با خ��ود ببرد. در حال حاضر 
ب��ورس تهران نياز به آرام��ش دارد و این آرامش در گروي 
تصميم گيري هاي به موقع، عدم دخالت و دستكاري است 

که نتيجه آن به مرور زمان رش��د واقعي تالار شيش��ه اي و 
ورود نقدینگي است.

اعتم��اد مهم تری��ن مولف��ه س��رمایه گذاري در تمام��ي 
بازارهاي مالي به حس��اب مي آید، زماني که اعتماد نباشد 
هيچ سرمایه گذاري تمایل به سرمایه گذاري نشان نمي دهد 
و در نتيجه س��رمایه خ��ود را وارد بازار بي اعتماد نمي کند، 
همين موضوع باعث مي ش��ود که آن بازار بدون نقدینگي 

باقي بماند و شرایط خوبي را تجربه نكند.
ح��ال اگ��ر در ب��ازار مالي اعتماد وجود داش��ته باش��د، 
نقدینگي نيز به آن سمت و سو روانه خواهد شد و به نوعي 
ش��رایط را تغيير خواهد داد. حتي بازاري رونق و سوددهي 
خوبي نداش��ته سرمایه گذاران به واسطه وجود اعتماد وارد 
آن بازار مي شود و این نقدینگي ها رونق آن بازار را افزایش 

مي دهد.
با توجه به این توضيحات بورس این روزها رونق خاصي 
ندارد و افزایش اعتماد، ورود نقدینگي و رش��د دوباره بازار 

سرمایه را در پي دارد.
بازار از دريچه معاملات �

ش��اخص کل بورس در س��ومين روز کاري هفته یعني 
دوش��نبه 2 بهمن ماه همانند س��ه روز اخي��ر روند نزولي 
داشت. در این روز شاخص کل با کاهش 6 هزار و 66۴ هزار 
واحدي معادل ۰,۳۱ درصدي نسبت به روز قبل در سطح 
دو ميليون و ۱۴6 هزار واحدي ایس��تاد. همچنين شاخص 
کل هم وزن نيز کاه��ش ۴ هزار و ۵۳۰ واحدي را متحمل 
شد و در محدوده ۳۷۹ هزار واحدي به کار خود پایان داد. 
در س��وي دیگر شاخص فرابورس افت ۱۴۷ واحدي معادل 
۰.۵۷ درصدي را نسبت به روز کاري گذشته تجربه کرد و 
به س��طح 2۵ هزار و ۵2۳ واحدي رسيد. طي روز دوشنبه 
۱۱۸ نماد مثبت و ۴۴6 نماد منفي در بازار داشتيم که 22 
نماد یعني ۳ درصد در صف خرید قرار گرفتند و در مقابل 
2۹ نم��اد معادل ۴ درصد نيز در صف فروش قرار گرفتند. 
ارزش معاملات خرد بازار در س��ومين روز کاري هفته به ۴ 
هزار و ۳۵۸ ميليارد تومان رس��يد. همچنين ۵۰۸ ميليارد 
تومان خروج نقدینگي از بازار داشتيم و ارزش دلاري بازار 
ني��ز معادل 2۳۸ ميليارد دلار ش��د. از س��وي دیگر ۸.۴۱ 
ميليارد س��هم نيز به عنوان حجم معاملات بازار ثبت شد. 
بيشترین ارزش معاملات در این روز به نمادهاي نخریس، 
ذوب، فصبا، داتام، ثمسكن، فولاد، خگستر، خودور، وبملت 
و ثتران رس��يد. از س��وي دیگر قدرت خری��د حقيقي نيز 
ب��ه ترتيب به نمادهاي بگيلان، وکبهمن، رافزا، کتوس��عه، 
س��پيدار، آبادا، زفجر، تكارادان، بپيوند و فصبا رس��يد. طي 
روز دوشنبه صنایع سرمایه گذاري، کاني هاي فلزي، خودرو، 
آهن و فولاد، فعاليت مهندس��ي، دارویي، قطعات خودرو و 
توليد و ترکيبات نيتروژن بيش��ترین تاثير را روي شاخص 

داشتند.

تالار نقره ای میزبان عرضه 
621 هزار و 279 تن محصول

تالارهای بورس کالای ایران روز سه شنبه ۳ بهمن 
ماه ميزب��ان عرضه 62۱ هزار و 2۷۹ تن انواع کالا و 
محصول بود. عرضه های تالار پتروشيمی و فرآورده 
ه��ای نفتی در این روز قابل توجه بود و در این تالار 
۹۰ ه��زار و ۵ تن مواد پليمری و ش��يميایی عرضه 
شد. تالار محصولات صنعتی و معدنی ميزبان عرضه 
2۰ هزار تن گندله س��نگ آهن، ۱۷ هزار و ۵۰۰ تن 
ورق گالواني��زه، ۹ هزار تن ورق س��رد، ۸ هزار و 6۴ 
ت��ن ورق گرم، ۴ ه��زار و ۱۹۳ تن ناودانی، ۳ هزار و 
2۴۵ تن مس مفتول، 2 هزار و ۸6۷ تن نبشی، یك 
ه��زار و ۳۴۰ تن بيلت آلوميني��وم، یك هزار و ۳۰۰ 
تن ورق قلع اندود، ۹6۰ تن شمش آلياژ آلومينيوم، 
۸۰ تن مفتول آلومينيوم و ۱۵ تن بيلت مس��ی بود. 
تالار حراج باز نيز ميزبان عرضه ۱۰۰ هزار تن سنگ 
آه��ن دانه بندی، ۸۵ هزار تن وکيوم باتوم، ۳۰ هزار 
تن سنگ آهن کلوخه، ۱۹ هزار و ۵۰۰ تن کنسانتره 
سنگ آهن، ۳ هزار و ۴۸۰ تن استایرن منومر و 2۱ 
تن کنسانتره فلزات گرانبها بود. تالار صادراتی شاهد 
هم عرضه ۱۰۰ هزار تن کنس��انتره سنگ آهن، ۹۵ 
هزار تن گندله سنگ آهن، 2۰ هزار و 22۰ تن قير، 
یك هزار و ۸ تن ميلگرد، یك هزار تن گوگرد گرانوله 

و ۵۰۸ تن اسيد استيك بود.

www.rouzegaremadan.ir             www.instagram.com/Madandaily                      www.twitter.com/Madandaily                                https://t.me/rozegarmadan                      E-mail:info@madandaily.com

يادداشت

دنيای رمز ارز

روند قيمت   ها در معاملات روز دوش��نبه بورس مانند روزهای گذش��ته بوده اس��ت. دیروز هم 
بازار س��هام نتوانس��ت عملكرد قابل قبولی را به نمایش بگذارد. معاملات روز دوشنبه با نوسانات 
محسوس شاخص آغاز شد و سپس در پی فشار فروش سهامداران حقيقی، مجددا عقب نشينی 

را به ثبت رساند و سهام اغلب شرکت   ها کار خود را در محدوده   های منفی قيمت پی گرفتند.
ای��ن رون��د هم در س��هام بنگاه   های بزرگ کالایی ش��كل گرف��ت و رفته   رفته ب��ه کل بازار و 
ش��رکت های کوچك تر تس��ری یافت. روند بازار س��هام از دو منظر قابل بررس��ی است. در وهله 
نخس��ت به نظر می رسد بورس تحت تاثير تعدد ریسك   های سيس��تماتيك قرار گرفته است. به 
همين دليل معاملات این بازار با فروکش تقاضا و همچنين عدم بهبود روند قيمت   ها مواجه بوده 
است. در نتيجه این مهم شاخص کل کار خود را در کانال 2ميليون و۱۴6 هزار واحد تمام کرد. 
پس از ریزش حدود ۱.۸۱ درصدی نماگر اصلی بورس از ابتدای هفته ، این دماس��نج به س��طوح 
ميانی کانال  2.۱ميليون واحد تنزل کرد و س��رانجام با تقویت عرضه ، نمایش ضعيفی را به رخ 

اهالی بازار کشيده است. اما این روند نمی تواند سرنوشتی محتوم برای بورس باشد.
بررسی عملكرد ۹ ماهه شرکت های بورسی از یك نكته مهم پرده برمی   دارد و آن این است که 
سودسازی برخی شرکت   ها از جمله نمادهای سيمانی ، قطعاتی ، فلزات و پتروشيمی ها در قياس 
با س��ال گذشته با تغييرات مثبتی همراه شده اس��ت. موضوع فوق از این حيث قابل تامل است 
که می تواند موجب افزایش تقاضا دراین گروه   ها ش��ود. البته واکنش مثبت س��هامداران به تغيير 
مسير سودسازی نمادهای مذکور منوط به وضعيت متغيرهای اثرگذار است. به همين دليل اخبار 
مثبت ش��رکت   ها به تنهایی توان بالا بردن تقاضا را ندارد. به عنوان مثال در روزگذش��ته اخبار 
غير اقتصادی و حواش��ی پيرامون آن شرایطی را در جریان داد و ستدهای سهامی به وجود آورد 

که طی آن خریداران و فروشندگان را وادار به عقب   نشينی و رفتار هيجانی مجدد کرد.
هيجان سهامداران کوتاه مدت طی ماه   های قبل و با فراز و فرود اخبار غيراقتصادی تكرار شده 
و فضای ملتهبی را در بازار ایجاد کرده است. با این حال به نظر می   رسد این وضعيت گذرا باشد 
و به مرور تمرکز سرمایه   گذاران به عملكرد شرکت   ها معطوف شود. بررسی   ها حاکی از این است 
که مجموع رش��د خالص ش��رکت ها از ابتدای سال با افزایش چش��مگيری روبه رو شده است. از 
یك س��و نوسانات مثبت محدود در بازار ارز و از سوی دیگر رشد شرکت   ها و عملكرد مطلوب ۹ 
ماهه حاوی یك س��يگنال مهم است. این وضعيت بيانگر این است که بازار طی هفته   های آینده 
با تحرکات جدی   تری روبه رو خواهد ش��د. اما ریس��ك   های کنونی بر این مهم اثرات چشمگيری 
خواهد داش��ت. کمااینكه اخبار مرتبط با تغيير فرمول قيمت گذاری بنزین پالایش��گاه ها صرفا بر 
جو روانی حاکم بر معاملات اثرگذار خواهد بود. هرچه به پایان سال نزدیك   تر شویم ؛ بازار بهبود 

روند داد و ستدها را تجربه خواهد کرد.
بر اساس اطلاعات منتشر شده از سوی بنگاه   ها گروه   های قطعات و خودروسازی رفته رفته در 
شش ماه آینده تقاضا را مشاهده خواهند کرد. در حال حاضر برخی از سهام سفته بازی در حدود 
۱۰درصد از بازار گران تر هستند. دسته   ای دیگر در حد متعادل هستند. یعنی نه گران هستند و 
نه ارزان. اما اکنون در بازار، سهامی نيز وجود دارد که قيمت آن زیر ارزش ذاتی است که با دید 

شش ماهه از پتانسيل بالایی برای رشد برخوردار هستند.

احتمال تخلیه 200 هزار بیت کوین به بازار در 60 روز 
آینده

کالين وو، یكی از چهره های برجسته در فضای ارزهای دیجيتال، گزارش داده که صرافی مت 
گاک��س )Mt. Gox( اخيراً یك فرآیند تأیيد ایميل را برای کاربران آغاز کرده و به دنبال تأیيد 
مالكيت حساب های تعيين شده به عنوان آدرس پرداخت بيت  کوین )BTC( و بيت  کوین کش 

)BCH( است.
ای��ن اقدام در حالی صورت می گيرد که در دس��امبر 2۰2۳ برخی از طلب��كاران این صرافی، 
دریافت غرامت در قالب ین ژاپن را از طریق حساب های پی پال )PayPal( خود گزارش کردند. 
پيش  از آن، نوبواکی کوبایاش��ی، سرپرس��ت و متولی پرداخت بدهی های مت گاکس، در ایميلی 
گفت��ه بود که با توجه به تعداد زیاد طلبكاران، انواع مختل��ف بازپرداخت ها و زمان های مختلف 
مورد نياز برای آماده سازی و پردازش بازپرداخت ها، انتظار می رود که طرح بازپرداخت بدهی این 

صرافی تا سال 2۰2۴ ادامه یابد.
آخری��ن ایميل های صرافی مت گاکس به عرضه قابل توجه بيت کوین در بازار اش��اره دارد که 
باعث ترس، عدم اطمينان و شك معامله گران شده است. در حالی که برآوردها متفاوت است )از 
۱۴2 هزار تا 2۰۰ هزار بيت کوین(، اما فعالان بازار می گویند که ش��مارش معكوس برای انتشار 

احتمالی 2۰۰ هزار بيت کوین ظرف 6۰ روز آینده آغاز شده است.
آنچه که شرایط را پيچيده تر می کند، این است که مت گاکس ۱۴۳ هزار بيت کوین کش هم 
دارد که گمانه زنی ها را در مورد تأثير ترکيبی انتشار BTC و BCH بر پویایی بازار، تشدید کرده 
است. با توجه به اینكه 6۹ ميليارد ین دیگر هم تحت کنترل این صرافی است، پتانسيل اقدامات 
آتی آن برای تأثيرگذاری بر احساسات گسترده تر بازار، توجه زیادی را به خود جلب کرده است. 
در زمان نگارش این خبر، بيت کوین با قيمت ۳۹،۱۵۰ دلار معامله می ش��ود که یك افت ۴/۵ 

درصدی نسبت به روز گذشته دارد.

قیمت ریپل با وجود اعلام حمایت صرافی جمینی از آن 
ریخت

جمين��ی )Gemini(، یك صرافی رمزارزی مس��تقر در ایالات متحده، اع��لام کرده که به زودی 
قراردادهای دائمی ریپل )XRP( را به مش��تریان خود ارائه خواهد داد. قرارداد دائمی، نوعی معامله 
اس��ت که به س��رمایه گذاران اجازه می دهد تا بدون محدودیت زمان��ی، در مورد تغييرات قيمت یك 

رمزارز گمانه زنی کنند.
همان طور که در خبرهای قبلی رمزارز نيوز هم گزارش شد، صرافی جمينی روز گذشته یك سری 
تویيت های مرموز را منتشر کرد که در آنها، به ریپل اشاره شده بود. این تویيت  ها شامل عباراتی مانند 
»xrp را فراموش نكنيد«، »xcited about xrp« و »xrriving shortly« بودند که باعث ایجاد 
هيج��ان در جامعه این ارز دیجيتال ش��دند. در این مي��ان، خوش بين ترین افراد این فرضيه را مطرح 
کردند که ثبت نام برای راه اندازی یك ETF اسپات ریپل می تواند یكی از گزینه های احتمالی باشد.

با این حال، تيم جمينی امروز با انتش��ار تویيتی جدید، اعلام کرد که پاس��خ معما، »قرارداد دائمی 
XRP« است که به زودی در این صرافی ليست خواهد شد. علی رغم آخرین اطلاعيه صرافی جمينی، 
ریپل در حال حاضر با قيمت ۰/۵ دلار معامله می شود که در 2۴ ساعت گذشته، ۴/۵ درصد و در بازه 

زمانی هفتگی، بيش از ۱۱ درصد کاهش یافته است.
قيمت ریپ��ل با وجود اعلام حمایت صرافی جمينی از آن ریخت! چرا؟ریزش قيمت ریپل مصادف 
اس��ت با اصلاحات گس��ترده تر در ب��ازار کریپتو که در چند روز اخير ش��اهد آن هس��تيم. علاوه بر 
ریپل، قيمت بيت کوین )BTC(، اتریوم )ETH(، س��ولانا )SOL(، کاردانو )ADA( و بس��ياری از 
آلت کوین های دیگر هم با افت قابل توجهی مواجه شده است. در این ميان، ارزش کلی بازار کریپتو نيز 
با یك افت بيش از ۵ درصدی نسبت به 2۴ ساعت گذشته، به ۱/۵2 تریليون دلار کاهش یافته است.

یوما بدون توجه به روند نزولی بازار می تازد!
قيم��ت ارز دیجيتال یوما )UMA( که اخيراً طرفداران زیادی پيدا کرده، امروز بيش از 2۸ درصد 
رش��د داشته است. علاوه بر این، قيمت UMA تنها در یك هفته بيش از 2۰۰ درصد افزایش یافته 

است.
همچني��ن، معامله گ��ران بازار مش��تقات، ۱۳۰ ميليون دلار در UMA س��رمایه گذاری کرده اند و 
ش��اخص اوپن  اینترس��ت )open interest( این ارز دیجيتال طی 2۴ س��اعت گذشته ۳۰ درصد 
افزایش یافته است. حجم معاملات مشتقه UMA نيز با ۳2.۵۵ درصد افزایش به ۳.۰۱ ميليارد دلار 
رسيده است. این رشد به به روزرسانی قریب الوقوع اوال )Oval( توسط UMA نسبت داده می شود.
بر اس��اس داده های بازار، در 2۴ س��اعت گذش��ته بخش زیادی از پوزیش��ن های این ارز دیجيتال 
ليكویيد شده است. مجموع ارزش پوزیشن های ليكویيد شده ۵.۸۳ ميليون دلار بوده که از این ميان، 
2.2۰ ميليون دلار مربوط به پوزیش��ن های لانگ و ۳.6۳ ميليون دلار مربوط به پوزیشن های شورت 
بوده اس��ت. در طول روند صعودی امروز، قيمت UMA به سقف ۵2 هفته اخير )6.۹۱ دلار( رسيد 
که نقطه عطف قابل توجهی محسوب می شود. این یك دستاورد چشمگير است؛ زیرا روند کلی بازار 

کریپتو بسيار نزولی است و اخيراً قيمت بيت کوین به زیر ۳۹ هزار دلار رسيده است.
در زمان انتشار این خبر، قيمت UMA در محدوده 6.۳۳ دلار قرار دارد. ارزش بازار این آلت کوین 
نيز با افزایش��ی 2۷.2۰ درصدی به ۴۸۰.66 ميليون دلار رسيده است. حجم معاملات 2۴ ساعته آن 
هم ۳۸.۰۴ درصد افزایش داشته و اکنون ۴۱۳.۹۰ ميليون دلار است. رشد قيمتی UMA طی یك 

ماه ۱۹2 درصد و طی یك هفته 2۱۱ درصد بوده است.

بهنام علیخانی
کارشناس بازارسرمایه

عدم  قطعیت در بورس

حضور هوش تجاري در بازار سرمايه 
روز یكش��نبه یك بهمن ماه طي مراس��مي از سامانه هوش تجاري هوش 
یار رونمایي ش��د. این محصول متعلق به ش��رکت رایان هم افزا )رافزا( است. 
در اولي��ن همایش هوش تجاري رایان هم افزار، حجت الله فرهنگيان معامل 
رایان هم افزا در مراس��م رونمایي از س��امانه هوش تج��اري هوش یار، بيان 
کرد: ش��رکت رایان هم افزار از س��ال ۸۴ فعاليت خود را آغاز کرد و با هدف 
حضور و ارتقا نرم افزاري و س��خت افزاري در بازار به فعاليت خود ادامه داد. 
تكنولوژي در کنار بازار هرچه گسترده تر باشد بازار حرفه اي تر و هر چه بازار 
حرفه اي تر باش��د بازار گس��ترده تر و بزرگ تر خواهد بود. وي در ادامه افزود: 
این شرکت در سال هاي اخير وارد خط هاي جدید شد که هدف آن پوشش 
زنجيره نياز کارگزاري ها و نهاد هاي مالي است. قصد داریم در آینده سلسله 
رویداد ه��اي مختلفي را جهت معرفي ابزارهاي جدی��د نيز برگزار کنيم. در 
ش��رکت رایان هم افزا به منظور توس��عه فناوري اطلاعات در بازار سرمایه، 
در حال طراحي ابزار هاي خلاقانه، جدید و نوین با استفاده از هوش تجاري 
هستيم. مدیرعامل رافزا عنوان کرد: در راستاي افزایش هوش تجاري، اولين 
محصول رایان هم افزا، براي پالایش، تيم س��ازي، افزایش درآمد هاي جدید، 
کسب مزیت رقابتي، وفادارسازي مش��تریان کارگزاري ها رونمایي مي شود. 
این سامانه به تحليل داده هاي خام اطلاعات و تحليل آنها به کارگزاران بازار 
س��رمایه این امكان را مي دهد تا وارد دني��اي جدیدي از گزارش گيري وارد 
شوند. فرهنگيان گفت: سامانه هوش تجاري هوش یار در ورژن فعلي سعي 
دارد با گزارش هاي خود به رفع نياز ها، تحليل و طبقه بندي داده ها، سنجش 
عملكرد مش��تریان و امكان پشتيباني بهتر از مشتریان را تامين کند که در 
آینده امكانات دیگري به آن اضافه خواهد ش��د. با تكيه بر همين پتانس��يل 
انتظار داریم کارهاي بزرگ تري را نيز انجام دهيم و همچنين به دنبال ایجاد 
هلدینگ رایان هم افزا در آینده اي نزدیك هس��تيم که بتوانيم پاس��خگویي 

بيشتري براي رفع نياز هاي بازار سرمایه داشته باشيم.
هوش مصنوعي؛ تقويت نهادهاي مالي �

عظي��م ثابت در همایش هوش تجاري در بازار س��رمایه ایران، اظهار کرد: 
بازار س��رمایه در سال هاي اخير رشد ش��تابان را در پيش گرفته و احساس 

ني��از به فناوري هاي هوش مصنوعي روز ب��ه روز افزایش مي یابد. وي افزود: 
اقدام شرکت رایان افزا موجب تقویت بهره مندي صنعت کارگزاري از هوش 
مصنوعي مي ش��ود، در حال حاضر یكي از مسائلي که براي مدیران اهميت 
دارد تجزیه و تحليل داده ها است زیرا موجب ارتقا سطح شرکت ها مي شود. 
دبي��رکل کانون کارگزاران گفت: این کانون به عن��وان یك نهاد خودگردان 
از بح��ث ه��وش مصنوعي اس��تقبال مي کند زی��را این ام��ر موجب تقویت 
کارگزاران مي ش��ود، انتظار مي رود تا بتوانيم در س��ال هاي پيش رو بتوانيم 
ش��اهد پيشرفت تكنولوژي باش��يم. ثابت در پایان گفت: طي سه دهه اخير 
شاهد پيش��رفت فناوري ها هستيم، تصميماتي در خصوص توسعه oms ها 
)سيستم مدیریت سفارش( اتخاذ شده است، از کارگزاران نيز انتظار مي رود 
که پابه پاي ش��رکت هاي تكنولوژي حرکت کنند زیرا قطعا این امر مي تواند 

موجب موفقيت مدیران شود.
مشكل اصلي توسعه  �

حس��ين عبده تبریزي، این تحليلگ��ر بازارهاي مال��ي در همایش هوش 
تجاري در بازار سرمایه که روز جاري اظهار داشت: صنعت کارگزاري ایران با 
توجه به محدودیت هاي بين المللي، در ميان همسایگان یكي از بزرگ ترین ها 
به ش��مار مي رود. وي با بي��ان اینكه صنعت کارگ��زاري در حال حرکت به 
س��مت یكپارچگي با فناوري ها اس��ت، گفت: تكنولوژي به قدري بر صنعت 
کارگزاري تاثير گذاش��ته که توانس��ته س��طح این نهادهاي مالي را افزایش 
دهد. عبده تبریزي افزود: در ح��وزه یكپارچگي فناوري در حوزه کارگزاري 
ش��اهد دسترسي گس��ترده به فناوري، ارتقاي سطح اتوماس��يون و کارایي، 
راه اندازي سامانه هاي کارگزاري آنلاین و یكپارچگي عميق تر فناوري با بلاك 
چين و هوش مصنوعي هس��تيم. این تحليلگ��ر بازارهاي مالي تصریح کرد: 
تحولات تكنولوژي موجب حرکت به س��مت سامانه هاي معاملاتي آنلاین و 
موبایل محور، ادعاي دسترس��ي آزادانه تر به فرصت سرمایه گذاري و عدالت 
بيش��تر )کاهش دستكاري ها(، افزایش ش��فافيت و کاهش هزینه ها و... شده 
اس��ت. وي، تحریم ها را مشكل اصلي توس��عه زیرساخت هاي الكترونيك در 
بازار س��رمایه دانس��ت وگفت: صنعت کارگزاري با توجه به محدودیت هاي 

بين المللي، در ميان همسایگان یكي از بزرگ ترین ها به شمار مي رود. عبده 
تبری��زي با تاکيد ب��ر اینكه در بحث مقررات فناوران��ه محور اقدامات جدي 
انجام نشده، بيان کرد: نيازمند برنامه ریزي هاي متعدد در این حوزه هستيم

حفظ و ارتقاي حقوق سهامداران �
وي با اش��اره به حفظ و ارتقاي حقوق سهامداران از سوي سازمان بورس 
و اوراق به��ادار، گف��ت: تاکنون اقدامات متعددي از س��وي ای��ن نهاد براي 
حفظ حقوق س��هامداران انجام داده ش��ده و اتفاقات متع��ددي که در بازار 
س��رمایه رخ مي دهد به س��بب تصميمات خلق و الساعه است. این تحليلگر 
بازارهاي مالي در ادامه گفت: هزینه هاي اداره نهادهاي مالي س��نگين است 
ودر س��ال هاي پيش رو شاهد ادغام کارگزاري ها خواهيم بود. تبریزي گفت: 
مش��ارکت کارگزاري ها با فين تك ها تا حدودي شروع شده و سازمان بورس 
ني��ز اقداماتي را در این امر انجام داده اس��ت. وي بيان کرد: محدودیت هاي 
معاملات الگوریتمي باید رفع ش��ود زیرا این حوزه موجب افزایش نقدینگي 
ش��ده اس��ت، معاملات الگوریتمي در کش��ورهاي در حال توس��عه روند رو 
به رش��دي را داش��ته اس��ت. این تحليلگر بازارهاي مالي گفت: کارگزاري ها 
توانس��ته اند با ورود به حوزه آموزش موجب افزایش اعتماد س��رمایه گذاران، 
محيط سالم بازار، حرفه اي تر ش��دن معاملات، کاهش سفته بازي و... شوند. 
تبریزي در ادامه گفت: چالش هاي صنعت کارگزاري تلاطمات بازار سرمایه 
به س��بب مس��ائل اقتصادي و سياس��ي، موان��ع تنظيم گ��ري، رقابت بالا، 

چالش هاي فن آورانه و کمبود نيروي انساني متخصص و... اشاره کرد.
نقش حاكميت شركتي �

این تحليلگر بازارهاي مالي در ادامه گفت: حاکميت ش��رکتي آن طور که 
باید نتوانسته نقش چشمگيري داشته باشد در این امر کارگزاري ها مي توانند 
نقش چش��مگيري داشته باشند. تبریزي گفت: کارگزاري ها نمي توانند تنها 
با معاملات تامين مالي کنند بلكه باید به سمت آموزش نيز پيش روند، این 
نهادهاي مالي باید به مسائل بلاك چين توجه کنند، آنها باید بتوانند نقش 
خود را در حوزه مربيگري افزایش دهند. این تحليلگر بازارهاي مالي در پایان 
گفت: سرمایه گذاري پایدار نيازمند اقتصاد و تصميمات سياسي پایدار است.
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